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ESITi
Esit TR-4 Yeni Nesil Ekranh LT
Yuik Huicresi Transmitteri

w1 Oled ekrani ve 3'lii tug takimi ile kolay kullanim

W 6-400Hz ayarlanabilir yiiksek drekleme hizi

 Kolay kalibrasyon (Dijital, 0 ve Yiik ile Kalibrasyon)

M 3 yollu galvanik yaliim ile giiriiltii engelleme

W Wi-fi ve Bluetooth baglanti ile kullanim ve ayar imkani
™ Genis gikis ve haberlesme secenekleri

Esit TR-4 yeni nesil yiik hiicresi transmiteri 6Hz ile 400Hz arasinda ayarlanabilir Grnekleme hizi, kablolu ve kablosuz baglanti
ozellikleri ve kolay kalibrasyon yetenegi ile otomasyon sistemlerinin ihtiyac duyacagi tiim teknik ozelliklere sahiptir. Esit TR-4
yeni nesil ekran yiik hiicresi transmitteri ekrani ve tuslan yardimiyla meniiden kolay ayar yapabilme imkanina sahiptir. Yenilik
tasanimi, bluetooth ve wi-fi baglantisi ile mobil cihazlar veya wi-fi izerinden meniideki tim ayarlari degistirme imkani sunar.

RS232
=0 E-r[asmsl e
. RS422 _
WIF1/ ROLE ANALOG i USB-C
|sLueTootH| |koNTROLU| | MOD-BUS CIKISI SERI GIKIS | BAGLANTI

Haberlesme ve Cikislar

m RS485 modbus haberlesme ile tim parametrelere uzaktan erigim ve kontrol

m 0-20mA / 0-10V (16 bit) ayarlanabilir analog gkis, seri gii¢ kaynagi gerektirmeyen dahili beslemeli
m USB iizerinden bilgisayara agirlik bilgisi génderebilme destegi

m Wifi ve Bluetooth kablosuz haberlesme ile mobil cihazlardan erisim ve kontrol

m 2 adet Réle gkisi (2A)

17 Esit Elektronik Anonim Sirketi
LILI L{ E B 1 Nigontepe Mah. Gelin Cigafi Sk.
i S R S No:36 34794 Cekmekdy - Istanbul

Tarkiye'nin Her Yerinden Tel: 9021658518 18
444 37 48 esit@esit.com.tr
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35 TEKNIK BRANKANMP

PROSES KONTROL SISTEMLERI

Marposs Brankamp proses kontrol sistemi, mekanik, otomatik pres
ve soguk ddévme tezgahlannda; makine koruma, kalip koruma,
zimba kinimalannin yakalanmasi, gapak ve pul algilama, asinma

takibi, kalip ayan yardimi ve gézetimsiz Uretim takibi imkani saglar. “ENDUSTRIYEL QOZU M ORTAéINlZ"

MARPOSS BRANKAMP

' SOGUK SEKILLENDIRME

! 3S Teknik olqrgk;

ru Urdn seciminden
%?bcren uzr?w%n teknik
ekibimizle yaninizdayiz.

Cevizli Mah. Bagdat Cad. Ofistanbul Plaza No: 538 TR-34846 Maltepe-ISTANBUL (8)(@)(in) (&

www.3steknik.com.tr | +90 216 526 03 03 | info@3steknik.com.tr
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EDITOR

Sevgili Okurlarimiz,

Diinyanin en blylk sanayi fuari olan Hannover Messe 2024’0 “Umut verici yukselis icin
glic merkezi” kapanis mottosuyla geride biraktik 150 tilkeden 130.000’den fazla ziyaretci,
4.000 katilimci sirket, 300 start-up ve diinyanin her yerinden 300’den fazla ekonomik
ve politik delegasyon ile HANNOVER MESSE, en iyi teknolojik yenilikleri, ticari fuari ve
ekonomik ve politik glindemi uluslararasi diizeyde sentezleme yetenegini etkileyici bir
sekilde gosterdi. Biz de sizler iin bu fuarda yerimizi aldik. Bu yilki HANNOVER MESSE’de
fabrikalarin nasil daha akillica kontrol edilebilecegini, modern Uretim araclaryla iklim
korumasinin nasil daha hizli saglanabilecegini ve otonom sistemlerin Uretimi bircok
diizeyde nasil daha guvenli ve verimli hale getirebilecegini gosterdiler.

Turkiye’'de sanayi Uretim endeksi martta aylik bazda ytizde 0,3 azaldi, yillik bazda ise
ylzde 4,3 artis gosterdi. Sanayinin alt sektorleri incelendiginde, 2024 yili Mart ayinda
madencilik ve tas ocakciligl sektdrii endeksi bir dnceki yilin ayni ayina gore ylizde 75
arttl, imalat sanayi sektort endeksi ylizde 4,0 artti ve elektrik, gaz, buhar ve iklimlendirme
Uretimi ve dagitimi sektdri endeksi yiizde 5,1 artti.

Biz de hem Almanya’da hem de Tirkiye'de piyasaya tedarik¢i fimalar tarafindan
sunulan son Urtinleri ve servislerini sizin bilgilerinize sunuyoruz. En hizl sekilde firmalara
taleplerinizi ve sorularinizi ulastirabileceginiz www.endustri-dunyasi.com web sayfamizi
ziyaret etmeyi lUtfen unutmayin.

Bize destekleri esirgemeyen bitlin tedarikci firmalara ve bu sayimizda emegi gecen
bitln is arkadaslarima tesekkir eder. Siz okuyucularimiza dergimizde iyi gezintiler
dileriz..
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Yuksek performansli, kompakt,
EtherCAT ozellikli PLC

« Kompakt boyut
« En basitinden en karmasik hareket kontrolii
ozellikli PLC'ye kadar eksiksiz bir Grlin yelpazesi
» PLCopen uyumlu eksen kontrolii
« Cevrimdisi hata ayiklama icin similasyon modu
+ Gercek zamanli fieldbus
« Dogrusal ve dairesel enterpolasyon icin eksen
grubu, CAM tablosu islevselligi
« Kapsiilleme, kodun yeniden kullanilabilirligi ve
olceklenebilirlik icin fonksiyon blogunu ve islevi
destekler
« ST, LD, SFC dil destegi
« Coklu iletisim protokolleri:
- Modbus RTU/TCP
- CANopen (istege bagl)
- Ethernet/IP (tarayici)

INOVANCE TECHNOLOGY ENDUSTRIYEL OTOMASYON LTD. STi.

- |
T

EASY Seri PLC |

INOVANCE

Inovance Plaza, Baglarbasi Mah. Sakarya Sok. No:33 34844 Maltepe/ISTANBUL

W 0216 466 7600 @ www.inovance.eu/tr ¥4 sales.tr@inovance.eu
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URUN HABERLERI

Kesikli Uretimde Son Kullaniailara

Yonelik Yeni Cozum Yetenekleri
Ureticilerin Uretimde Calisma Siresi, Gercek Zamanli Analizler Ve
Birlestirilmis Veriler Elde Etmesine Yardimal Oluyor

Ag altyapisi ve dijitalles-
tirme ¢6ziimlerinin dnde
gelen kiiresel tedarikgisi
Belden Inc. (NYSE: BDC),
bugin ayrik tretim sektorii
icin oyunun kurallarini
degistiren yeni ag ve veri
yeteneklerini duyurdu. Bu
ilk ¢ yetenek (ag esnekligi,
ug bilgi islem ve veri birlikte
cahisabilirligi), donanim,
yazilim ve hizmetleri tek bir
kaynakta bir araya getiren
bir platform olan Belden
Horizon aracailigiyla sagla-
niyor. Bu yetenekler ayni
zamanda Belden'in miis-
terileri bulunduklar yerde
karsilamaya, is ihtiyacla-
rini diistinceli konugmalar
yoluyla netlestirmeye ve
istenen sonuglara yonelik
¢0ziim tiretmeye yonelik
¢oziim odakli yaklasimi-
nin yap! taglari olarak da
hizmet ediyor. Ambalajli
tiketici tiriinleri ve otomo-
tiv (ayn ayn) treticileriicin
bu, Endiistri 4.0'a gegigin
vaat ettigi verimlilik ve ic-
goriiyii ortaya ¢ikarmak icin
dijitallesme yolculuklarini
ilerletmeye yardima olmak
anlamina geliyor.

Giinlimiiziin tretim hatlari,
baglantili operasyonel
teknoloji (OT) cihazlarin-

ENDUSTRI
DUNYASI
TURKIYE

dan dnemli miktarda veri
dretiyor. Farkl Greticiler

ag altyapilarini ve veri
operasyonlarini gelistirdik-
lerinde, bu yiiksek degerli
verileri toplayip anlamlan-
dirabilirler, bu da iiretkenlik
kazanimlarini ve gelirleri
artinr. Belden, tesisin

her yoniini (makineler,
insanlar, siirecler, robotlar
ve daha fazlasi) birbirine
baglamak icin ¢oziimler
sunar. Belden ¢oziimle-

ri, hayati onem tastyan
performans verilerini ugta
hizli ve giivenli bir sekilde
toplayip analiz ederek, ve-
rileri operasyonlar ve sonug
agisindan daha iyi kararlara
yol acan eyleme gegirilebilir
icgorilere donstirdr.

Belden'in en yeni yete-
nekleri, tiretimdeki ortak
sorun noktalarini ¢ozerek
dreticilerin plansiz aksama
stirelerini en aza indir-
mesine, gercek zamanli
analizleri takip etmesine ve
veri silolarinin iistesinden
gelmesine olanak tanir:

« Ag dayanikhiligi. Belden'in
¢oztimleri, mevcut tekno-
lojiyi degistirmeden, tiim
makineleri ve varliklar aga
baglayarak kor noktalar
ortadan kaldinir ve tahsis

edilmig bant genigligi
saglayarak ag esnekligini
ve iiretim calisma siiresini
artinr. Ureticiler, aglan
trafik artislarindan ve siber
giivenlik tehditlerinden
koruyabilir ve glivenilir
hizmeti siirdiirmek ve
kritik uygulamalara oncelik
vermek icin ag yedekliligi
olusturabilir.

« Kenar biligim. Belden
coztimleri, verileri iireten
makinelere, ekipmanlara ve
cihazlara yakin veri islemeyi
miimkiin kilarak, insanlarin
yerel sorunlari daha hizl
¢ozmek ve buluta veri akta-
nmini azaltmak icin bilgiye
erismesini, analiz etmesini
ve harekete ge¢mesini sag-
lar. Edge bilisim, iireticilerin
hassas verileri sirket icinde
tutmasina olanak tanir-
ken, gercek zamanli veri
analizini ve ag performansi
izlemeyi destekleyerek
beklenmeyen sorunlari

hizli bir sekilde tespit etme,
onceliklendirme ve ¢6zme
olanagi saglar.

« Verilerin birlikte ¢ali-
sabilirligi. Daha iyi karar
alma icin uygulamalari ve
analizleri gticlendirmek
iizere cesitli kaynaklardan,
formatlardan, protokol-
lerden ve sitelerden gelen
verileri sorunsuz bir sekilde
doniistiiriin ve bir araya
getirin. Belden ¢oziimleri,
OT verilerini birlestirmek
ve daha zengin i¢goriiler
elde etmek icin daha dnce
uyumsuz olan ozel proto-
kolleri ortak bir dile cevirir.

Endiistriyel Otomasyon (6-
ziimleri Kiiresel Uriinler ve

(oziimler Bagkan Yardimasi
Vinod Rana, “Endiistriyel
alanda uzun zamandr tani-
nan bir lider olan Belden'in
portfoyii, misterilerimize
ag ve veri ¢ozimleri sagla-
mak icin geleneksel kablo,
anahtar ve yonlendiricile-
rimizin Gtesine uzaniyor”
dedi. “Farkli dreticilere
yonelik yeni yeteneklerimi-
zin lansmaniyla, dijital do-
niistimiin ve Endiistri 4.0'in
gerceklerini, yani daha fazla
cihaz ve ekipmani baglama
ve glivence altina alma,
daha fazla veri ¢ikarma

ve verileri anlamli kulla-
nima sunma ihtiyacini ele
aliyoruz. Ureticilerin daha
dayanikli aglar olusturma-
sina, ug bilisimin gticiinden
yararlanmasina ve verileri
birlestirip doniistiirmesine
yardima olarak, yarinin he-
deflerine gore olceklenirken
bugiiniin gereksinimlerini
karsilayan saglam bir a§
omurgasi olusturmalarina
olanak sagliyoruz.”

Bir ag ve baglanti yenilikgisi
olarak 120 yili agkin siiredir
sinifinin en iyisi driinleri,
hizmetleri ve derin uz-
manligi bir araya getiren
Belden'in yetenekleri, ire-
ticilere aglanini ugtan uca
modernlestirme, optimize
etme, otomatiklestirme

ve glivenlik altina alma
konusunda giic veriyor.
Belden ¢oziimleri ile farkls
ireticiler fabrika capinda
goriinirliik elde edebilir,
verileri anlamli kullanim
icin diizenleyebilir, toplam
sahip olma maliyetini azal-
tabilir ve giclii is sonuclari
elde edebilir.

P> Bilgiicin Ref No: 64795



Sessiz Takimlar™

Tornalama Adaptorleri

Geligtiilmis Performans Ve Hassasiyet [l
Delik Tornalama Uygulamalan

iyiye yonlendirmek icin sicakhik élgum ¢oéziimui.
Bizi ziyaret edin: www.optris.com | Telefon: +49 30 500 197-0

Miihendislik destegi sizi hizh bir sekilde en

Temperature
Matters

Kizilotesi Kameralar. Pirometreler. Aksesuarlar. Yazilim.

Temassiz sicaklik 6lgtimii -50 °C ila +3000 °C.

When

Kesici takim uzmani Sandvik Coromant, uzun kullanma mesafelerin-
de delik tornalama islemleri sirasinda daha tutarli performans ve gelig-
mis yiizey kalitesi saglamak icin Sessiz Takimlar™ tornalama adaptorleri
sonumleme mekanizmasini yeniledi. Titresimi 6nleme konusunda 50
yila yakin deneyimi bulunan Sandvik Coromant’in takim tutucu sistemi
Sessiz Takimlar™, titregimleri etkili bir sekilde sonimleyerek uzun
kullanma mesafelerinde isleme uygulamasina yardima olur. Simdi,
tornalama adaptorii serisinden (caplari 32—100 mm ve 1%—4 in¢) 37
silindirik iirtin, yenilenmis ve rafine edilmig soniimleme mekanizmasi
ile donatiimistir.

“Sontimleme mekanizmasi, onceki nesil Sessiz Takimlar™ tornalama
adaptorlerine kiyasla onemli dlciide yenilendi”, diyor Sandvik Coromant
Tezgah Entegrasyonu Global Uriin Yoneticisi Ake Axner. “Soniimleyici
govdesi icin onceden manuel ince ayarlama gerekiyordu ancak simdi
tezgah tarafindan otomatik olarak kalibre edilerek montaji yapilabilir.
Bu otomasyon, her adaptoriin amaglanan kullanma mesafesine ve
uygulamasina miikemmel sekilde uyum saglayan, son derece hassas ve
ongoriilebilir bir frekans alani ile sonuglaniyor. Bu da Sessiz Takimlar™
tornalama adaptorlerinin uzun kullanma mesafelerinde titresim kuv-
vetllerine karsi koymada her zamankinden daha etkili oldugu anlamina
geliyor.”

Yikseltme sayesinde, Sessiz Takimlar™ tornalama adaptorleri, mevcut
tiim uzunluk-cap oranlarinda gelismis tutarlilik ve isleme tekrarla-
nabilirligi sunacak ve daha giivenilir ve yiiksek performansl bir Giriin
saglayacaktir.

Yenilenmis tornalama adaptorleri, Takim Durumu Denetleyicisi dijital
cihazi ile birlikte kullanildiginda kurulum hassasiyeti ve optimum takim
saghdi sunar.

Takim Durum Denetleyicisi'nin merkez yiikseklik ayan ozelligi saye-
sinde, sicaklik izleme ozelligi adaptoriin her zaman belirlenen sicaklik
araliginda calismasini saglarken, her seferinde hassas bir kurulum elde
edilir.
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10-Link Ozellikli Hijyenik Debimetre

Gida Endistrisi Icin Hijyenik Akis Olciimi

URUN HABERLERI

-
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i 4

SMF manyetik indiiktif
debimetre ile IFM, bira,
siit veya meyve suyu gibi
borudan degisken akis
hizlari sunan ortamlarin
hijyenik akis 6l¢iimi

icin uygun bir ¢oziim
sunuyor. Gida endistrisinin
yiiksek standartlarinin da
karsilandigini soylemeye
gerek yok.

Kurulu 6l¢iim teknolojisi,
bira, siit, yogurt veya
meyve sulari gibi degisen
ortamlarla kolayca basa
¢lkabilmektedir. Ancak
kimyasallarin kullanildigr
temizlik prosesleri, hizli
sicaklik degigimleri ve tiim
stire¢ boyunca minimum
121°Csicaklik gerektiren
sicak buharli temizlik,

bu teknoloji icin onemli
zorluklar dogurmaktadir.
Dahasi, sayaclar proseste
dogrudan bir pompanin
arkasina monte edildiginde
teknolojinin titresime

ve soka sorunsuz bir
sekilde dayanabilmesi

ENDUSTRI
DUNYASI
TURKIYE

gerekir. Ortamda herhangi
bir mekanik bilesen
gerektirmeyen ve cok cesitli
farkli ortamlar icin cok
yiiksek diizeyde dogruluk
sunan manyetik-indiiktif
debimetrelerin kullanimi,
bu gereksinimleri
karsilamak icin birkag

yildir kurulmustur. Cok
sayida talebi karsilayan SM
Foodmag manyetik-indiiktif
debimetre, tiim zorluklarin
iistesinden kolayca gelir ve
gida endiistrisinde hijyenik
akis ol¢lim saglar.

Tek bir cihazda birden
fazla parametre

SM Foodmag, tek

bir cihazda birkag
parametrenin 6l¢limini
sunar: akis, toplam miktar,
sicaklik ve iletkenlik
kaydedilir ve ¢ikti olarak
verilir. Aynica ol¢iim
borusunun tamamen
dolu olup olmadigini da
algilar. Debimetrenin
ekranli ve ekransiz bir

versiyonu olacaktir. Ekranli
cihazlar Anuga Foodtec
2024'te satisa sunulacak,
ekransiz cihazlar tilincii
ceyrekte satin alinabilecek.
IFM, parametre ayarini
cok daha kolay ve hizl
hale getiren uygulama
tabanli bir mentiye ve
sensordeki yenilikgi bir
kapasitif basmali diigme
konseptine giivenir.
Dokunmatik ekranlarla
karsilastirldiginda, bu
konseptin neme maruz
kaldiginda veya eldivenlerle
calistinldiginda bile zayif
noktalar yoktur. Kullanic
ayrica istege bagl olarak
meniide bulunan bir
kurulum kilavuzu ile
desteklenir. Bir LED halkasi,
cihaz durumunun yani

sira herhangi bir aniza
veya bakim gereksinimini
gosterir.

Gida endistrisine yonelik
bircok akis sensorl,

gli¢ kaynagi ve sinyal
iletimi icin ayr baglanti
kablolarina sahipken, SM
Foodmag'in tek bir baglanti
kablosuyla kurulumu

cok daha kolaydir. Bu
azaltilmig kablolama
karmasikligi, kurulum
sirasinda maliyet tasarrufu
anlamina da gelir. Mekanik
entegrasyon agisindan
iiretici, sorunsuz bir
kurulum saglamaya 6zen
gostermistir. SM Foodmag,
DN15'ten DN150'ye kadar
nominal genisliklerde
mevcut olacaktir. DN40

ila DN100 versiyonlan
Anuga Foodtec 2024

icin halihazirda mevcut
olacaktir. EN10357 kaynak
adaptorleri, DIN11851 boru
baglanti parcalari, SMS
1145 baglanti parcalari,
DIN32676 Serisi A kelepce
baglantilari ve DIN
11864-2 aseptik flanglar
gibi standartlastinimig
proses baglantilari, gerekli
uyumlulugu saglar. ifm,
uygulamaya ve gerekli
onaylara bagh olarak farkl
sizdirmazlik malzemeleri
de saglar. Sensor, 10-Link,
4...20 mA analog sinyal
veya pals sinyali izerinden
iletisim kurabilir.

Eksiksiz bir paket olarak
hijyenik ol¢tim

Alkolsiiz icecekler, bira,

su veya siit fark etmez:
SM Foodmag manyetik
indiiktif debimetre, gida
endistrisindeki cok sayida
prosesi giivenilir bir
sekilde izler ve zorluklarin
ustesinden giivenle gelir.
Boylelikle, tiiketicilerin
daha sonra siipermarkette
giivenli gida satin
alabilmelerini saglamaya
onemli bir katki saglar.

P> Bilgi iin Ref No: 64550
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We pioneer motion

En cok ihtiyac duydugunuz
anda hassasiyet

Schaeffler‘in CONCEPT8 otomatik yaglayicisi, sekiz adete kadar yaglama
noktasini hassas bir bicimde yaglama imkani saglar. CONCEPTS, yiiksek
performansli gres yaglamasina ek olarak siviyag ile kullanimi da mevcuttur.
Makineye takilan rulmanlar, her bir rulman ciftinin ayri hassas miktarlarda
yaglanmasina izin veren dért pompa ile dogru zamanda tam olarak dogru
miktarda yagile beslenir.

Cok az programlama gerektiren CONCEPT8¢in tasarimi ve kontrolii basittir.
Makine kontrol sisteminize kolayca entegre olur.

www.schaeffler.com.tr/tr/ SCHAEFFLER
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Radyasyona Dayanikli PolarFire® SoC FPGA'ler
Uzay Uygulamalar icin Disiik Gig, Sifir Yapilandirma Sorunlan,
RISC-V Mimarisi Sunar

MicrocHIP

RT PolarFire®
SoCFPGA

Uzay araa elektronigi
gelistiricileri, yeni ortaya
¢ikan uzay alani icin yuksek
performans, giivenilirlik,
glic verimliligi ve

sinifinin en iyisi givenligi
saglamak icin radyasyona
dayanikli (RT) sahada
programlanabilir kapi
dizilerinden (FPGA'ler)
yararlanyor tehditler.
Microchip Technology
(Nasdag: MCHP), bunu bir
adim daha ileri tagimak

ve hizli, uygun maliyetli
yazilim ozellestirmesi
saglamaya yardimai

olmak icin RT PolarFire®
¢ip lizerinde sistem (So()
FPGA'y1 piyasaya siirdi.
Microchip’in RT PolarFire
FPGA'I iizerinde gelistirilen
bu sistem, ucusta
kanitlanmig bir RT PolarFire
FPGA yapisi tzerindeki

ilk gercek zamanl Linux®
ozellikli, RISC-V tabanli
mikroislemdi alt sistemidir.

Bugiinkii duyuruyla birlikte
gelistiriciler artik ticari
olarak satilan PolarFire

SoC (MPFS460) cihazini

ve Libero® SoC gelistirme
araclarini kullanarak
tasarim yapmaya

ENDUSTRI
DUNYASI
TURKIYE

baglayabilir. Microchip'in
kapsamli Mi-V ekosistemi,
PolarFire SoC ¢6ziim
yiginlari, PolarFire SoC
Icicle Kiti veya PolarFire SoC
Smart Embedded Vision Kit
ile birlikte, uzayda goériilen
zorlu termal ortamlar icin
daha disiik gliclii ¢oziimler
gelistirmek bugiin
gerceklesebilir.

Guvenlik agisindan

kritik sistemler, kontrol
sistemleri, alan ve giivenlik
uygulamalari, donanimi
kontrol etmek icin Linux
Isletim Sisteminin (05)
esnekligine ve gercek
zamanli sistemlerin
belirleyiciligine ihtiyag
duyar. RT PolarFire SoC
FPGA'ler, bellek alt
sistemiyle uyumlu, ¢ok
cekirdekli, Linux ozellikli
bir islemciye sahiptir.

RT PolarFire SoC, uzay
endiistrisinde komuta
ve veri isleme, platform
aviyonikleri ve yiik kontrolii
icin yaygin olan tek
karth bilgisayarlardakine
benzer merkezi uydu
isleme yetenekleri
saglar. SoC, boyut,
agurlik ve gii¢ hususlarini

iyilestirirken, son derece
entegre tasanimlarin,
ozellestirmenin ve iglevin
gelistirilmesinin esnek bir
sekilde uygulanmasina
olanak tanur.

Uzayda konuglandinilan
sistemler sert radyasyona
maruz kaliyor ve bu da
radyasyonun neden oldugu
en kritik bozulma tiirlerine
karsi koruma saglayabilecek
tasanm metodolojilerini
harekete gegiriyor.

SRAM FPGAlerden farkli
olarak RT PolarFire SoC,
radyasyon nedeniyle

sifir konfigiirasyon

hafiza bozulmasi icin
tasarlanmistir; harici

bir temizleyici ihtiyacini
ortadan kaldinir ve
toplam sistem maliyetini
azaltir. Uydular hem en
yiiksek hem de ortalama
gii¢ saglayacak ve 1siyi
iletken yollar, yani

metal yoluyla dagitacak
sekilde tasarlanmigtir.
Giig tiiketiminizi yuzde
50'ye kadar azaltabilen
bir SoC FPGA ile
baglamak, tiim uydu
tasanimini basitlegtirerek
tasanmalann ellerindeki
goreve odaklanmasina
olanak tanur.

“Sektoriin ilk RISC-V tabanli
radyasyona dayanikli

SoC FPGA's1 i¢in tasarim
ekosistemini sunan
Microchip, yeniligi tesvik
ediyor ve tasanmcilara

uzay icin tamamen yeni bir
gii¢ verimli uygulamalar
sinifi gelistirme yetenegi
veriyor.” dedi Microchip'in

FPGA is biriminin kurumsal
bagkan yardimasi Bruce
Weyer. “Bu ayni zamanda
miisterilerimizin havacilik
ve savunma sistemlerine
gelismis ug bilgi islem
yetenekleri eklemelerine de
olanak taniyacak.”

Microchip'in kapsamli
Mi-V ekosistemi, Linux,
VxWorks®, PIKE 0S gibi
simetrik coklu islem

(SMP) agisindan zengin
isletim sistemlerine ve
RTEMS ve Zephyr® gibi
daha gercek zamanli
isletim sistemlerine destek
saglayarak tasanimailarin
pazara sunma siiresini
kisaltmalarina yardimci
olur. Mi-V, RISC-V
tasarimlarini desteklemek
icin ¢ok sayida tiglincii
tarafla birlikte gelistirilen
kapsamli bir arag ve tasarim
kaynaklari paketidir. Mi-V
ekosistemi, RISC-V komut
seti mimarisinin (ISA)
benimsenmesini artirmay
ve Microchip'in SoC FPGA
portfoyiinii desteklemeyi
amaclhyor.

RT PolarFire FPGA, Savunma
Lojistik Ajansi tarafindan
yonetilen belirli performans
ve kalite gerekliliklerine
dayali olarak Nitelikli
Ureticiler Listesi (QML)

Sinif Q atamasini zaten
almustir. Bu cihazin,

uzay mikroelektronigi

icin en yiiksek yeterlilik
standardi olan QML Sinif V
yeterliligini elde etmesinin
de oniinde agik bir yol var.

M Bilgiicin Ref No: 64803



Emerson, endiistriyel akaryakit yakici devridaimi ve em-
niyetli kapatma uygulamalari icin tasarlanmig yeni ASCO™
Serisi 148/149 emniyet valfini ve motorlu akttatori tanitti.
Yeni ¢oziim, ¢ok esitli yanma sistemi uygulamalarina uygun
tek bir konfigiirasyonla, endiistriyel kullanicilara agin basinci,
sizintilari ve saglik ve giivenlik sorunlarina yol acabilecek
sistem arizalarini onlemek icin giivenilir, cok yonlii bir arag
sunuyor.Valf ve aktiiator, bir emniyet kapatmasi olarak
akaryakit devridaimi icin tek bir sistemde birlikte kullanil-
mak iizere tasarlanmistir. Kombinasyon, yakit hattinin agik
konumdan kapali konuma bir saniyeden kisa siirede hizli ve
glivenilir sekilde kapatilmasini saglayan, motorlu aktiiatore
sahip kompakt iki ve ii¢ yollu bir sistemdir.

Sistem, 1s1 ¢ikisini artiran ve UL (Underwriter Laboratories),
FM (Factory Mutual) ve CSA (Canadian Standards Associa-
tion) sertifikalarinin onaylarini karsilayan yiiksek akisli ve

1
Yeni Motorlu Aktiiator ve

Kapatma Valfi Coziimil
Yanma Sistemlerinde Giivenligi ve
Gilvenilirligi Artmyor

yiiksek basingli bir tasarima sahiptir ve daha yiiksek basing
ve basing sayesinde akaryakit yakma sistemi performansini
artinr. ortam sicaklg toleransi. -40 derece ila 150 Fahrenheit
(-40 derece ila 66 santigrat derece) arasindaki calisma arali-
gini destekleyerek, zorlu dis ortamlarda saglam ve giivenilir
calisma icin tasarlanmistir. Valfin yiiksek basingli tasarimi,
onu birden fazla akaryakit yakici uygulamasinda kullanim
icin ok yonlii bir secenek haline getiriyor. Emerson ayrik oto-
masyon kiiresel pazarlama direktori Ali Sarwar, “ASCO Serisi
148/149 valf ve aktiiator kombinasyonu, yedeklilik, sizinti
testi portlan ve asin basing korumasi gibi sektordeki en iyi
uygulamalarla uyumlu dzellikler iceriyor” dedi. “Giivenligin
en yiiksek oncelik oldugu yeni tasanmimiz, imalat enduistri-
sindeki brilorlerde ve yanma sistemlerinde bulunan kritik bir
ekipmanin giivenilirligini giiclendiriyor.”

URUN HABERLERI

P> Bilgiicin Ref No: 64798
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fieldbus ve Endiistriyel Ethernet ¢oziimleriyle tiim endiistriyel aglara kolay baglanti

Sadece Anybus ile birlikte licretsiz verilen

» -

«ﬂirj

konfigiirasyon yazilimini kullanarak, programlamaya
ihtiya¢ duymadan, hemen her end. cihaz veya makineyi
istediginiz tim endistriyel aglar ile haberlestirebilirsiniz.

Baglan. Yapilandir. Tamam!

f Deutsche Messe

Salon /Hall 4 No: A100

P> Bilgiicin Ref No: 64430
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(OTS/MOTS 1000W [P65 Dereceli Gii¢ Kaynaklar

Savunma Ve Zorlu Ortamlar Icin Idealdir

Powerbox (PRBX), yer
tabanli savunma uygqu-
lamalan ve zorlu endiist-
riyel ortamlar icin yeni
saglamlastirimis serisi
ECD1000Anin piyasaya
stiriildigiini duyurdu.
Taban plakasi iletim
sogutmali metal bir IP65
muhafaza icine yerlestiril-
mis olan ECD1000A serisi,
1000 W giic saglar ve -40
ile +-75 derece Carasi taban
plakasi calisma sicakligi
araliinda kullanilabilir. Son
derece zorlu uygulamalar
icin ECD1000A, MIL- stan-
dardina gore mekanik
olarak saglamlastinlmistir.
STD-810H standardi ve

i¢ paneller ve bilesenler
uyumlu bir kaplama ile
korunmaktadir. Uriin, zorlu
gegislere dayanacak ve MIL-
STD-461CE102 / RE102'ye
gore ve MIL-STD-1399-
standartlarini kargilayan en
yaygin savunma ve daha
zorlu endiistriyel uygula-
malar icin gereken zorlu
EMC performans seviye-
lerini kargilayacak sekilde
elektriksel olarak ayn
derecede saglamlastinlmis-
tir. 300. Gii¢ kaynag, giig
faktorii diizeltmeli (PFC) 85

ENDUSTRI
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ila 305VAC arasinda genis
bir evrensel girig araligiyla
calisir. Yiiksek kullanilabi-
lirlik, kisa siirede pazara
sunma ve ticari ve askeri
kullanima hazir (COTS/
MOTS) is modellerini kar-
silamak lizere tasarlanan
ECD1000Anin 28VDC ¢ikis
voltajl versiyonu mevcuttur,
ancak seri ayrica 500W ve
700W versiyonlarini da ice-
rir Daha disiik gii¢ dagrtim
sistemlerinde kullanim

icin 12VDC ve 28VDC cikis
gerilimleriyle.

Bircok savunma uygula-
masl, gii¢ kaynaklarinin
sinirl havalandirma
sogutmasiyla veya hic
havalandirma sogutmasi
olmadan calismasini
gerektirir. Bu baglamda,
olumsuz hava kosullarina
tabi radyo iletigim sistemle-
ri, dis mekan gozetleme ve
erisim kontroli ve ¢ok siki
duyulabilir giriiltd kisitla-
malarina sahip i¢ mekan
ekipmanlar gibi elektronik
ekipmanlarin kapali bir
kutu icine kuruldugu zorlu
ortamlarda calisan isletme-
leri kastediyoruz. Cevresel
gerekliliklere ek olarak, gii-

venilirlik ve bakim maliyeti,
sistem tasanimalarini fan
ve iifleyici kullanmamaya
motive ediyor ve IP65 (Toz
gecirmez ve su jetlerine
karsi korumali) giris koruma
diizeyi sunan bir kutu icinde
muhafaza edilen iletimli
sogutmaya ayncalik taniyor.

lletimle sogutma cok

ozel bina uygulamalari
gerektirir ve ECD1000A,
dagitici bilesenlerden taban
plakasina optimum isi
transferini garanti edecek
sekilde tasarlanmigtir

ve taban plakasinda -40

ila +75 santigrat derece
calisma sicakliginda yiiksek
diizeyde performans sunar.
Montaj yontemine ve genel
sogutma kogullarina bagli
olarak, teknik belgelerde
belirtildigi sekilde bir deger
kaybi uygulanabilir.

Dahili veri yolu dagitim
sistemlerine gii¢ saglamak
icin ECD1000A, 28V/36A'k
tek cikish DCvoltajiyla mev-
cuttur. Yiiksek verimli bir to-
poloji kullanildiginda, 28V
cikista ve 230VAC giriste
tipik verimlilik mikemmel
bir %91'dir.

Savunmadan zorlu en-
diistriyel uygulamalara
kadar, saglamlastiriimis
gli¢ coziimleri gerektiren
adreslenebilir uygulama
yelpazesi son derece genis-
tir. Buna gore ECD1000A
serisi, daha yiiksek diizeyde
sok ve titresimi karsilayacak
sekilde tasarlanmgtir; sert
gecici korumaya ve MIL-
STD-461E CE102 / RE102,
MIL-STD 1399-300A ve MIL-
STD- tarafindan belirtildigi

gibi ek EMCfiltrelemesine
sahiptir. Guvenlik agisindan
ECD1000Anin 3.000VAC
GIRIS/CIKIS izolasyonu ve
2.000VAC GIRIS/FG izo-
lasyonu vardir. FG'ye ¢ikis
izolasyonu 500VAC(ir. Gu¢
kaynadg, otomatik kur-
tarma, agiri voltaj ve asir
sicaklik korumast ile agiri
akim korumasini icerir.

Giris, ¢ikis ve sinyal, son
derece guvenilir baglanti ve
nem niifuzuna ve oksidas-
yona karsi koruma saglayan
dairesel MIL Spec Konektor-
leri araciigiyla arayizlenir.

ECD1000A, iinitenin normal
veya anormal calismasini
izlemek icin bir Uzaktan
Kumanda ve bir Gii¢
Kaynag arayiizii icerir.
MIL-STD-810Hde belirtilen
sok ve titresim testinden
ge¢mistir. Bu baglamda
uriinler normal calisma
kosullarinin ¢ok tizerindeki
seviyelerde test edilmis ve
20G seviyesindeki yiiksek
soklara dayanacak sekilde
tasarlanmgstir.

lletim sogutmasi icin opti-
mize edilmis bir tasarimdan
yararlanan ECD1000A,
kontrol odasi gibi sessiz gii¢
¢oziimii gerektiren uygula-
malar icin uygundur. Ayni
sekilde cevresel kisitlamalar
nedeniyle cebri havalandir-
manin miimkiin olmadigi
endistriyel uygulamalar
icin de uygundur. Bir ka-
saya veya soguk plakaya
baglanan ECD1000A, ¢ok
yiksek diizeyde giivenilir-
likle etkileyici gii¢ seviyeleri
sunabilir.

> Bilgiicin Ref No: 64806



Emikon Otomasyon’un temsilciligini yaptigi Anybus
Wireless Bolt, endtistriyel makineleri ve cihazlari kablosuz
bir aga baglamanizi saglar. Bluetooth, Bluetooth Low
Energy veya Kablosuz LAN (WiFi) iizerinden kablosuz erigimi
etkinlestirmek icin bir kabine veya makineye takilir.

Kablolu tarafta Anybus Wireless Bolt, Endiistriyel Ethernet

lizerinden iletisim kurar ve BACnet/IP, PROFINET, EtherNet/
IP Modbus TCP gibi protokollerin yani sira tiim TCP ve UDP

tabanli protokolleri destekler.

Anybus Wireless Bolt, makinenizi yapilandirmaniz veya sorun
gidermeniz icin dogrudan erisim saglar. 100 metre menzili
ile dahili web sayfalarina dizustii bilgisayar, tablet veya akilli
telefon iizerinden erigebilirsiniz. Bir makine operatortiniin
veya teknisyeninin erisim saglamak icin fiziksel olarak
makinede bulunmasina gerek yoktur.

Anybus Wireless Bolt ile, harici IP67 koruma sinifina sahip,
ayni iinitede konektor, iletisim islemcisi ve entegre anten
iceren hepsi-bir-arada pakete sahip olursunuz.

- Endiistriyel makineleri kablosuz ag tizerinden yapilandirma
veya sorunlarini giderme

« Esnekligi ve hareketliligi artirnin. Diziistu bilgisayar, tablet
veya aklli telefon kullanarak pahali sabit HMI'lari ortadan
kaldirin.

=3
W

Anybus Wireless Bolt -
Ethernet RJ45 PoE

Konektdr,letisim slemdisi Ve Entegre
Anten Iceren Hepsi-Bir-Arada Paket

« AGV'ler (Otomatik Kilavuzlu Aralar) gibi hareketli saha
ekipmanlarina baglanin.

« Hizl Dolasim (IEEE 802.11r), Yiiksek baglanti hizi (IEEE
802.11n)

« Kablo degisimi icin kablosuz bir tirtin olan Anybus Wireless
Bridge ile tam uyumluluk

« Sectiginiz bir bulut hizmetine baglanin veya canli veriler
alin ve bunu bir SCADA sistemine entegre edin.

« Ethernet'i ve BACnet/IP, EtherNet/IP, Modbus-TCP, PROFINET,
TCP/UDP gibi protokolleri destekler.

« Iki ag arasinda koprii kurmaya olanak taniyan Bluetooth ve
Kablosuz LAN'in eszamanli ¢alismasi

« Giivenli endiistriyel operasyon icin giivenlik 6zellikleri

« Cift giic kaynag, PoE ve/veya 3 kutuplu 19-36 VDC
konnektor

« Dogrudan giines 151g1 altinda siyaha kiyasla %30 daha
yuksek cevre sicakligi saglayan beyaz tist Sunbolt ile
mevcuttur.

« Kablosuz LAN, Bluetooth classic ve Bluetooth Low Energy
ile calisma.

« Yapilandirma ve teshis icin CLI (Komut Satin Arayiizii

URUN HABERLERI
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Maksimum performansa sahip mini COVAL'in cok
kademeli vakum pompalari serisinin en son Giyesi olan
(MS M serisi, iki temel hedef dogrultusunda tasarlanmig
ve gelistirilmistir: kompaktlik ve performans. Yiiksek

emis debisi gerektiren endustriyel uygulamalar icin
optimum ¢6ziim sunar. CMS M ¢ok kademeli mini vakum
pompalari, COVALin gozenekli parcalarin taginmasi,
tanklarin bosaltiimasi veya zorlu endistriyel ortamlarda
rastgele kavrama icin giilti, dayanikl bir ¢ziim saglamay
amaclayan ileri diizey arastirmasinin drintdur. Ultra
kompakt tasarimlari ve optimize edilmis cok kademeli
Venturi sistemi sayesinde bu pompalar, kompakt bir alanda
basincli hava tiiketimini azaltirken 550 Nl/dak’ya kadar
gliclii emme akiglarini garanti eder.

(MS M serisinin olaganistii bir 6zelligi, cesitli uygulamalara
uyum saglamayi kolaylastiran ve bakimi basit kilan

Hareket ve kontrol teknolojilerinde hizmet veren Parker
Hannifin, bagimsiz ve ¢ok eksenli Parker servo siiriiciilerini
(PSD) yeni bir G/C opsiyon kartiyla zenginlestirdi. Surticii
bagina bir veya iki kart barindiran bu ¢ok yonli opsiyon
karti, tiim PSD serisinin uyarlanabilirligini ve performansini
artiran ¢ok sayida teknik ozellik sunar.

Opsiyonel G/C karti, eksen enterpolasyonuna yonelik ha-
reket kontrolunden hiz veya akim komutlari gibi farkli ayar
noktasi kaynaklarini uyarlamaya kadar cesitli uygulamalar
icin uygundur. Bu kart, ayrica enkoder similasyonunun yani
sira, adim ve yon girigini de destekler.

G/C kartinin kullanilmasi, esneklik ve uygun maliyet gibi
cesitli avantajlar saglar. Aynica, daha genis bir sensor
secenegi sunarak, genellikle daha pahali olan fieldbus
arayizlu sensorler yerine standart arayiizli sensorleri
kullanarak maliyetten tasarruf saglar. Dogrudan baglanan
sensorler, dongui siirelerini kisaltir ve gecikmeleri azaltir; bu

ENDUSTRI
DUNYASI
TURKIYE

ok Kademeli Mini Vakum

ompalan CMS M Serisi
Yiiksek Emig Debisi Gerektiren Endistriyel

Uygulamalar Igin

modiilerligidir. Iki emme kapasitesinde (300 Nl/dak ve

550 NI/dak) ve vakum ve iifleme kontrollii veya kontrolsiiz
olarak mevcut olan bu mini pompalar ayrica her ozel
ihtiyaca miikemmel sekilde uyum saglayacak iki egzoz
konfigiirasyonu da sunar. Coval'in ¢cok asamali teknolojisi,
Venturi profillerinin cesitli agamalarini basamaklandirarak
ve ilgili emme akislarini birlestirerek basingli havanin enerji
girisini maksimuma cikanir. Ara valfler, maksimum vakum
seviyesine ulasmak icin her asamayi kademeli olarak izole
eder. Bu teknoloji, disiik vakum seviyelerinde yiiksek emme
akist olugturmayr miimkiin kilar.

Bu yenilik, COVALin endiistri iin verimli, enerji tasarrufu
saglayan ¢oziimler sunma konusundaki kararliligini
yansitiyor.

P> Bilgi icin Ref No: 64796

Yenilikgi G/C Opsiyon Karty
Servo Stiriicti Pertormansini
Gelitirmek I¢in

da kapali dongii kontrollerinin performansini artinir. Ayrica,
harici programlanabilir mantik denetleyicisine (PLC) gerek
olmadan kiiciik uygulamalar gerceklestirilebilir, bu da genel
sistem tasarimini kolaylastirr.

Tiim PSD1 serileriyle uyumlu olan G/C opsiyon karti, suriici
basina bir veya iki kart olacak sekilde esnek bir tasarima

sahiptir. Kart; giris/emdilasyon icin bir enkoder arayiizi, de-
gistirilebilir sekiz dijital giris/ikis ve dort analog giris icerir.

Bu yeni G/C opsiyon karti, Parker servo siiriiciilerinin olasi
uygulama alanlarini artirarak onlani siiriiciide hareket
kontrolii ve PLC isleviyle merkezi olmayan kontrol sistemleri
olarak ok ¢esitli kullanimlara uygun héle getirir. Cesitli girig
ve ¢ikislar, sensorlere dogrudan baglantilar kolaylagtirarak
dahiliyiik kontroliine olanak tanir veya akim ya da hiz igin
ayar noktasi girigleri olarak ilev gorr.

P> Bilgiicin Ref No: 64805



Vishay Interteknoloji, Inc. (NYSE: VSH) bugiin gli¢ doniis-
tirme uyqulamalari icin yeni bir diisiik profilli, uzay dereceli
diizlemsel transformator serisini tanitti. Geleneksel diizlem-
sel transformatorlere gore daha diisiik maliyet, daha kiiiik
boyut ve daha yiiksek yogunluk sunan ozellestirilebilir Vishay

Uzay Dereceli Duzlemsel

Transformatorler
Geleneksel Diizlemsel Cihazlara Gore Daha

Dilsiik Maliyet, Daha Kiiciik Boyut ve Daha
Yiiksek Yogunlu

uH kacak endiiktans saglar. Benzersiz bir sarma yapisi ve
yapim teknigine sahip olan transformatorler, geleneksel
diizlemsel cihazlarla elde edilebilecek olandan daha biiyiik
bir bakir doldurma faktorii saglayarak daha kiiciik paket
boyutuna ve gelismis verimlilik ve gii¢ yogunluguna neden

—~
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Custom Manyetik SGTPL-2516 serisi cihazlar, MIL-STD-981
sinif S gereksinimlerini karsilar.

olur. SGTPL-2516 serisinin sarma teknolojisi, on takim iicreti
olmadan calisma voltaji, endiiktans, gii¢ ve paket boyutu ve
yiiksekligi icin tasarima ozel gereksinimleri karsilamak iizere
kolay modifikasyona olanak tanir. S seviyesi MIL-STD-981 A
ve B grubu taramaya ek olarak cihazlar, tasarim dogrulama
testi ve diger ozel tarama secenekleri icin P seviyesi taramay-
la da mevcuttur.

Gegisli sonlandirma secenekleri ve birden fazla paket
boyutuyla mevcut olan bugiin piyasaya siiriilen cihazlar,
anahtarlamali gii¢ kaynaklarinda ve DC/DC ve AC/DC doniis-
tiiriiciilerde kullanilacak. En zorlu ortamlar icin tasarlanan
transformatorler, MIL-STD-981 niteliklerini, kaliplanmis
sargilara ve +130 °C'ye kadar yiiksek sicaklikta calismaya
sahip saglam bir paketle birlestirir. SGTPL-2516 serisi cihazlar
80 kHz ila 300 kHz frekans araliginda calisir ve 1500 VAC'ye
kadar yiiksek dielektrik dayanim voltaji, 150 W gii¢ ve 0,5

Yeni transformatorlerin numuneleri ve iiretim miktarlan su
anda mevcut olup, teslim siireleri P seviyesi taramali cihazlar
icin sekiz hafta, S seviyesi taramali cihazlar icin 21 haftadir.

P> Bilgiiin Ref No: 64810
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Elektrikli Dalgic Pompalar ile Petrol Uygulamasi

Gelismis Orta Gerilim V'SD'lerle Atk Deniz Petrol Uretimini Danistirmek

——
Abu Dabi Ulusal Petrol Sir-
keti (ADNOC), artan kiiresel
enerji talebini karsilamak
icin petrol tiretim kapa-
sitesini 2030 yilina kadar
giinde bes milyon varile
ctkarma sozii verdi. U agik
deniz petrol sahasinin 744
milyon dolarlik devasa
gelisimi olan Belbazem
blogu, ADNOC'un hedefle-
rinin merkezinde yer alacak
- ancak bu biiyik tiretim,
verimli bir sekilde calisan
Elektrikli Dalgi¢ Pompalar
(ESP’ler) olmadan elde
edilemez. Bu nedenle mo-
torlar ve siiriiciiler uzmani
WEG'den, Belbazem'in
ESP’lerine gii¢ saglamak
ve yerel kullanilmayan
petrol ve gaz kaynaklarini
tam olarak kullanmak icin
orta gerilim degisken hiz
siriictilerini (MVVSD'ler)
tedarik etmesi istendi.

Belbazem acik deniz blok
sahast, ADNOC ve China
National Petroleum Cor-
poration (CNPC) arasinda
bir ortak girisim olan Al
Yasat Petroleum Operations
Company tarafindan gelis-
tiriimektedir. Blok, Birlesik
Arap Emirlikleri’nde (BAE)
Abu Dabi'nin yaklagik 120
km kuzeybatisinda yer al-
makta ve Belbazem, Umm
Al Salsal ve Umm Al Dholou
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olmak iizere (i biiyiik pet-
rol sahasindan olusmakta-
dir. Her petrol sahasi, su alti
rezervlerinden petrol veya
gaz ¢lkarmak icin gereken
kuyu basini, vanalar ve
kontrolleri barindiran kendi
acik deniz kulesine sahiptir.
Her tesis ayrica agik deniz
petrol Giretiminde hayati
onem tasiyan ESP’lerle
donatilmistir.

ESP’ler petrol ve gaz en-
diistrisinde cok onemli bir
teknik olan yapay kaldirma
icin kullanilacaktir. ESP’ler
ozel bir elektrik motoru
tarafindan calistinlan elekt-
rikli dalgic pompalardir ve
derin kuyulardan hidrokar-
bonlari verimli bir sekilde
cikanirlar. Ozellikle diisiik
dogal basinca sahip ytiksek
verimli rezervuarlarda
iiretim oranlarini artirirlar.
ESP’ler ¢ok yonliiliik sunar
ve uzaktan kontrol edilebi-
lir, bu da manuel miidahale
ihtiyacini azaltir. Yiiksek
verimlilikleri ve uyarlana-
bilirlikleri onlari rezervuar
verimliligini en Uist diizeye
ctkarmak icin vazgecilmez
kilmaktadir.Ancak ESP’lere
gii¢ saglamak da zordur.
Zorlu kosullarin normal
oldugu derin deniz ortam-
larina uzaktan yerlestirilir-
ler ve giic tipik olarak uzun

mesafeler boyunca ozel,
yalitilmig kablolar araci-
ligiyla iletilir. Acik deniz
petrol iretimi sirasinda bir
ESP’nin arizalanmasi petrol
¢lkanminin durmasina, ge-
lir kayiplarina ve potansiyel
ekipman hasarina yol aca-
bilir. Onanimlar da maliyetli,
zaman alia ve potansiyel
olarak tehlikelidir - ¢iinkii
ESP’ler genellikle kuyular
gibi kapali alanlara kurulur,
bakim diigme, kayma ve
elektrik ve mekanik tehli-
kelere maruz kalma riskleri
yaratir.

Tiim bu faktorler operas-
yonlari aksatabilir ve dretim
programlarini etkileyebilir.
Belbazem igin, acik deniz
blogunun her giin 45.000
varil hafif ham petrol iire-
tim hedefini aksatmadan
karsilayabilmesi ve tabii ki
ADNOC'un on yilin sonuna
kadar giinde bes milyon
varil hedefini destekleyebil-
mesi icin her ne pahasina
olursa olsun bunlardan
kacinilmasi gerekiyor.
Degisken hizli siirticiilerin
(VSD'ler) ESP’lere gii¢ sag-
lamak icin gerekli olmasinin
nedeni de budur. VSD'ler
pompa hizinin hassas bir
sekilde kontrol edilmesini
saglayarak pompanin
degisen kuyu kosullarina
uyarlanabilmesine olanak
tanir, bu da verimli calig-
mayi saglar ve ekipmanin
omrini uzatr.

ESP uygulamalarinda
MV siiriicii teknolojisinin
kullanilmasi

Belbazem gelistirme
projesinin yiiksek riskleri
g0z oniine alindidinda,
ESP’lerin hizini gerekli

calisma kosullarina gore
dogru bir sekilde kontrol
etmek icin VSD'lere ihtiyac
duyuldugu ve bu sistem-
lerin Belbazem sahasinin
gereksinimlerine gore ozel
olarak uyarlanmasi gerekti-
gi aciktl. Bu nedenle motor
ve suiriicii tedarikinde
diinya lideri olan WEG'den
projeyi desteklemesi
istendi. WEG, Belbazem
projesinin On U¢ Miihen-
dislik Tasarimi (FEED)
asamasinda gorevlendirildi.
Burada, projenin miihen-
dislik, tedarik ve inaat
(EPQ) sirketleri, alandaki
kiiresel uzmanlardan gelen
girdilerle uygun operasyo-
nel tasarim ve teknolojiyi
planlamak ve belirlemek
icin bir araya geliyor. Ayrica
olasi zorluklar veya riskleri
onceden proaktif olarak de-
gerlendirerek, gelistirmenin
sonraki asamalarinda paha-
|1 degisiklikleri nlerler.

“WEG, Belbazem gelistirme
projesinin EPC'lerini FEED
asamasinda desteklemek-
ten memnuniyet duydu,”
diye acikliyor WEG Kiiresel
0&G Balge Isletme M-
diird - Orta Dogu Ahmed
ElShayal. “Bu, uzmanhigimiz
ve onemli teknolojimizle
projenin en erken, kavram-
sal asamalarindan itibaren
gelistirilmesine katkida
bulunabilecegimiz anlami-
na geliyordu.

“Buiilk gortismelere daya-
narak, ESP’leri calistirmak
ve kontrol etmek icin
geleneksel bir al¢ak gerilim
(LV) siiriicii ¢oziimintin
kullanilmasindan vazgecil-
mesine karar verildi. Bunun
yerine, proje kosullarina

P> Devami Yan Sayfada



uygun olarak WEG'in 0G
VSD'lerini kullanmanin daha
iyi bir secim olacagina karar
verildi.” AG siiriiciiler belirli
ortamlarda daha avantajli
olsa da, Belbazem'de AG
stiriicii sistemlerine kiyasla
0G VSD'lerin kullanilmasi-
nin ¢esitli avantajlar vardi.
0G sistemleri daha verimli
olacak, kompakt ve hafif
olduklariicin daha az yer
kaplayacak -ozellikle de
asagida bahsedilen entegre
transformatorli MYWO01 G2
stiriiciileri kullanildiginda- ve
daha az yikic harmonik iiret-
me egiliminde olacaklardir.
Aynica, 0G gerilim sistemleri
uzun mesafelerde daha dii-
siik gerilim disiisii yasar ve
asin gerilim diististi yasama-
dan veya ek kompanzasyon
onlemleri gerektirmeden
ESP’lere gii¢ saglamak icin
cok gerekli olan daha uzun
kablo hatlarini barindirabilir.
Sonug olarak, MV VSD'ler
Belbazem acik deniz blogu
icin “en onemli teknoloji”
olarak dnerildi - toplam

15 Ginite. WEG ozellikle,
gelismis bilesenlere sahip,
daha yuksek giic ¢ikisi, daha
fazla giivenilirlik ve onemli
enerji verimliligi kazanimlan
saglayan ikinci nesil MVWO1
G2 siriiciilerini onerdi.

Mevcut en yiiksek
verimlilik

MVWO01'in gelismis bilesen-
leri arasinda, enerjiyi bir gii¢
kaynagindan alan ve farkl
cihazlar tarafindan kullanila-
bilecek bir forma doniistiiren
Voltaj Kaynakli Invertor
(VSI) teknolojisi ile farkl
voltaj seviyelerinin verimli
bir sekilde kullaniimasina ve
yonetilmesine yardimci olan
Notr Nokta Kelepgesi (NPC)
cok seviyeli gii¢ topolojisi
bulunmaktadir. Bu teknolo-
jiler, yiiksek voltajh akimlan
hizla yiikselten, diizenle-
yen, doniistiiren veya acip
kapatan 6,5 kV Yiiksek
Voltaj Yalitimli Kapi Bipolar
Transistorleri (HV 1GBT'ler)
ile birlesiyor. Belbazem
projesinde kullaniimasi

onerilen ikinci nesil MVYWO01
G2, ayni ayak izini korurken
gelismis giic cikigi ve giiveni-
lirlik sunar. Performanstaki
bu gelisme, daha genis bir
giivenli calisma alanina

ve daha yiiksek kisa devre
kapasitesine sahip en yeni
HV 1GBT'lerin kullaniimasina
baglanmaktadir. Siiriictiniin
gii¢ kapasitesi 500 ila 22.500
HP (400 ila 16.000 kW)
arasinda degismekte, gerilim
degerleri 2,3 kVila 6,9 kV
arasinda ve gikis frekansi 120
Hz'e kadar ¢tkmaktadr.

Diger igbirlikleri

Pompa orijinal ekipman
ireticileri (OEM) tarafindan
tiretilen 6zel Kahar Miknatisli
Motorlarla (PMM'ler) birlikte
teslim edilen 15 MVWO1

(G2, yalnizca projenin
benzersiz gereksinimlerini
karsilamakla kalmayip ayni
zamanda onemli maliyet
tasarrufu avantajlan da
sunan entegre bir ¢oziim
saglamigtir. WEG'in MV

VSD teknolojisinin bagarili

Easy PLCler

Yiiksek Performansli,

bir sekilde uygulanmasi,
Belbazem projesinin operas-
yonel verimliligini Gnemli
olctide artirdi.Belbazem'in
gelistirilmesi WEG icin

bagka isbirliklerine de kapi
actl. Bunlar arasinda, Abu
Dabi'deki Das ve Zirku Ada-
lari arasinda yer alan ve Al
Yasat Petroleum Operations
Company tarafindan igletilen
bir acik deniz petrol ve gaz
sahasi olan Bu Haseerdeki
bir gelistirme projesinde
ESP’lerin mevcut destegi de
yer aliyor. Bu projede WEG'in
LV tahrik teknolojisi kulla-
nilacak.Simdilik Belbazem
projesi, WEG'in yenilikgi
¢ozimlerinin petrol ve gaz
endistrisi Gizerindeki donig-
tiriicii etkisinin ve VSD'lerin
ADNOC'un 2030 yilina kadar
giinde beg milyon varil ham
petrol tiretme hedefini nasil
destekleyebileceginin bir
kanrti olarak duruyor.

P> Bilgiicin Ref No: 64811
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Endiistri 4.0 doneminin hizla gelistigi giinimiizde, endist-
riyel otomasyonun vazgecilmez unsuru olan yiiksek perfor-
mansli ve kompakt Inovance Easy PLC'ler, sektorde onemli bir
dontistimd tetikliyor. Bu dontisiimiin en 6nemli oyuncularin-
dan biri ise EtherCAT 6zellikli Easy PLC'ler olarak one ikiyor.
EtherCAT 6zelligine sahip Easy PLC'ler, karmasik hareket
kontrol sistemlerinde 6nemli bir rol oynuyor. Fiziksel olarak
kiiciik tasarimiyla endiistriyel tesislerde yer tasarrufu sag-
layan bu PLC'ler, ayni zamanda genis yetenekleriyle dikkat
cekiyor. Easy PLC'lerin sundugu ozellikler arasinda PLCopen
standartlarina uyumlu eksen kontroli, similasyon modu ve
gercek zamanli fieldbus ile iletigim gibi avantajlar bulunuyor.
Ayrica, eksen gruplari ve CAM tablolan gibi 6zellikler sayesin-
de daha karmasik hareket kontrolii saglanabiliyor. Fonksiyon
blogu ve islevsellik destedi ile sistem tasanimini kolaylastiran
Easy PLC'ler, ayni zamanda cesitli iletisim protokollerini
destekleyerek endiistriyel cihazlarla uyumlulugu artinyor.
Modbus RTU/TCP, CANopen ve Ethernet/IP gibi iletisim proto-
kolleri sayesinde genis bir uygulama yelpazesi sunuluyor.

Yiiksek performansh, kompakt ve EtherCAT ozellikli Easy
PLC'ler, endiistriyel otomasyonun gelecegini sekillendiriyor.
Inovance markasi adi altinda sunulan bu gelismis kontrol
sistemleri, isletmelere daha fazla esneklik, hiz ve verimlilik
saglayarak endistri 4.0 normlarini karsilamak icin ideal
bir ¢oziim sunuyor. Bu yenilikgi teknolojiler, enddistri pro-
fesyonellerine genis bir uygulama yelpazesi ve miikemmel
entegrasyon imkani sunarak, endiistri 4.0 doneminin
gereksinimlerini kargilamak icin 6nemli bir rol iistleniyor.
Inovance ile Easy PLC'ler, liretim tesislerinde daha hizl ve
esnek tiretim siireclerini miimkiin kilacak ayrica bu PLC'lerin
sagladigi verimlilik artisi, rekabetci endiistriyel ortamlarda
firmalarin daha etkin bir konuma gelmesine olanak taniya-
cak. Bu gelismeler, endiistriyel otomasyon alaninda yapilan
onemli yatinmlarin, daha aklli, verimli ve rekabetgi tiretim
stirecleriyle sonu¢lanacagina isaret ediyor. Inovance ile Easy
PLC'ler, gelecegin endiistriyel otomasyonunda 6nemli bir
adimi temsil ediyor.

P> Bilgiicin Ref No: 64801
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Boru Uretiminde Proses Giivenilirlidi

ovVe

PackSys Global, Boru Kaynak Makinelerinde SIKO'nun Dijital Konum

Gostergeleri lle Izlenen Ge

Bliyiik tiipler, kiiciik tipler,
uzun tiipler, kalin tiipler,
diiz ttipler, minyatiir tiipler;
agiz bakimi, kozmetik ve
ilag endiistrisi icin sayisiz
boyut ve formatta tiipler
iretilmektedir. Dis macunu
ve kozmetik driinlerine
yonelik ambalaj tireten
makineler, Isvi¢re'nin Riti
kentindeki PackSys Global
AGden geliyor. Sirketin
odak noktasi verimli
stirecler, yiiksek cikti ve
miisterileriicin kullanim
kolayhgidir. Bu, artan
dijitallestirme, otomasyon
ve siirec adimlarinin
kolaylagtinimasi yoluyla
elde edilir. Proses
givenilirligini 6nemli
olciide etkileyen onemli bir
husus, makinelerin uygun
sekilde degistirilmesi,
ozellikle de ayarlarin cesitli
tiip formatlarina uyum
saglayacak sekilde
uyarlanmasidir. PackSys,
boru kaynak makinelerinin
kullanim kolayhgini
artirmak ve ¢esitli
birimlerin guivenli sekilde
ayarlanmasini saglamak
amaciyla sensorler ve
konumlandirma sistemleri
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konusunda Alman uzman
SIKO GmbH'nin izlenen bir
gecis ¢oziimiini entegre
etti.

Briickner Grubuna ait
PackSys Global AG, plastik
tiip dretimine yonelik
sistemler konusunda
uzmanlasmigtir. PackSys
Global ayni zamanda
dekoratif metalize
kaplamalar uygulamak icin
sicak damgalama
makineleri, plastik kapaklar
icin rulo kesme ve katlama
makinelerinin yani sira
bunlari iireticiden dolum
noktasina tagimak icin
teneke kutular, tiipler ve
kapaklar icin paketleme
makineleri de tedarik
etmektedir.

Yeni Boru Kaynak
Makinasinda Gegis
Izlendi

Sirketin makinelerinin ¢cogu
diizenli degisim
gerektiriyor. Bunu
basarmanin en yaygin
yontemi, dokiimantasyonda
saklanan konum degerine
manuel olarak ayarlanan
mekanik konum

(islere Giiveniyor

gostergelerini kullanmaktir.
Degerler yanlis okunup
ayarlanabileceginden bu
durumun hata potansiyeli
yiksektir. Ozellikle cesitli
konumlarda farkl ttip
cesitlerinin sik stk
ayarlanmasi durumunda,
izlenen gegisler icin dijital
konum gdstergelerinin
entegrasyonu bir alternatif
olarak faydali olabilir. Dijital
konum gostergelerine
gegis, yeni bir boru kaynak
makinesi olan
FlexSeamer'in gelistirilmesi
sirasinda test edildi.
SIKO'nun 10-Link arayiizlii
dijital APO5 konum
gostergesinin secimi birkag
nedenden dolayi yapildi:
Kompakthdi, eksen yonii ne
olursa olsun (dikey veya
yatay) evrensel
uygulanabilirligi ve iki LED
Is1k sayesinde sezgisel
okunabilirligi nedeniyle dne
cikiyordu . Ekranlar sistem
genelinde yaklasik on
konumda kullaniliyor;
ornegin plastik laminatlarin
kalinhgi veya uzunlugu
veya degisen baski
goriintiisu gibi ayarlari
kontrol etmek icin. Baska
bir SIKO konum gdstergesi
olan AP10S, dogrusal
hareketler sirasinda
konumlandirmayi izlemek
icin kullanilr.

Laminattan Tiipe
FlexSeamer, diiz bir bant
malzemesini (plastik
laminat) biyiik bir
malzeme rulosundan_
acmak icin kullanilir. Uriin
gereksinimlerine baglh
olarak, islenen plastikler

genellikle dirtiniin icine
ulasan oksijen miktarini en
azaindirmek ve aromatik
maddelerin tiipten disar
diftizyonunu sinirlamak icin
iyi bariyer ozelliklerine
sahip olmasi gereken
malzeme kanisimlaridir.
Plastik levha uzunlamasina
katlanr, bir tiip haline
getirilir ve ardindan
uzunlamasina bir kaynak
dikisi ile donatilarak diiz
malzeme sonsuz bir tiipe
dondstiiriilir. Plastik tup,
doner bir bicakla ayri
bolimlere kesilir. Bu,
kozmetik, dig macunu veya
farmasotik tiriiniin daha
sonra doldurulacag tiipiin
asil govdesidir. “Header &
(apper” olarak bilinen daha
sonraki bir makinede, iki
taraftan birine disli ve
baglikli ulan olan bir omuz
yerlestirilir. Doldurma
islemi sirasinda iceriklerin
bu agikliktan girilebilmesi
ve son bir enine kaynak
dikiginin uygulanabilmesi
icin diger taraf agik
birakilmigtir.

FlexSeamer: Yiiksek Hiz
ve Giivenilir Caligma
Yeni kaynak makinesini
farkli kilan, dakikada 250
tiiplik yiiksek hiza, modern
laminat tiirleri icin
tasarlanmig uzun isitma ve
sogutma boliimlerine ve
cogu ayarin dijital olarak
yakalanmasi sayesinde
sezgisel, hizli ve giivenilir
calismaya sahip olmasidir.
Mekanik konum
gostergeleri bir konumun
yalnizca gercek degerini
gosterirken, dijital konum

P> Devami Yan Sayfada



gostergeleri ayni zamanda
bir ayarin hedef degerini de
gosterir. Ornegin, belirli bir
boru tipinin boyutlari
makine kontrol sisteminde
bir tarif olarak saklanir ve
daha sonra 10-Link
araaligyla ilgili
gostergelere aktanlir. Daha
sonra operatorin ayari
gercek ve hedef degerlerle
eslesecek sekilde
ayarlamasi gerekir. Uretim
stirecine devam etmenin
tek yolu budur. Buradaki
giivenilir gostergeler
arasinda yalnizca degerler
eslestiginde yesil renkte
yanan iki LED 151G
bulunmaktadir. Sistemde
kirmizi 11k yandig siirece
proses durdurulmali ve
yeniden ayarlanmalidir.
PackSys Global Pazarlama
ve lletisim Miidiirii Aitor
Henao'ya gore boyle bir
¢0ziimiin avantajlan agik:
“Formatlar hizli ve kolay bir
sekilde ayarlanabiliyor.
Boyutlar her cesit icin tarif
olarak saklandigindan,
herhangi bir Girtin herhangi
bir zamanda tam olarak
ayni ayarlarla yeniden
iretilebilir. Bu, stirekli
olarak yiiksek diizeyde
kalite anlamina gelir ¢iinkii
stirecler her zaman istikrarli
ve guvenilirdir” Ar-Ge
Otomasyon Miihendisligi
Grup Midiirii Emanuel
Heusser, kaliteyle ilgili
baska bir hususu
vurguluyor: “Yanlis bir

ayarin etkileri genellikle
yalnizca driinler biyiik caba
gerektiren rastgele
tahribatli testlere tabi
tutuldugunda ortaya gikar. .
Ancak dijital konum
gostergeleri, iretim siireci
boyunca ayni ayarlarin
kullanilmasini sagliyorsa,
sonraki kalite kontroliine
gerek kalmaz. B, izlenen
gecislerin onemli bir katma
degeridir.

“Sihirli Parmaklar” Daha
Nadir Hale Geliyor

Aitor Henao,
dijitallestirilmis ¢oziimlerin
vasifliisgiicii sikintisi
zamanlarinda bile giderek
daha fazla destek
sagladigini soyliiyor: “Yillar
once, 20 veya 30 yildir
sirkette calisan ve
ihtiyaclara gore nerede
ayarlamalar yapilacagini
tam olarak bilen bir vasifli
isci vardi. deneyimim vardi
ve bir ayar artik mikemmel
sekilde calismadiginda
‘sihirli parmaklara’
sahiptim. Ancak bugiin
vasifliiscilerin nadir oldugu
cok esnek bir isgiicii
piyasasina sahibiz. Makine
hakkinda derinlemesine
bilgi gerektirmeden proses
giivenli ayarlara olanak
taniyan sezgisel calisma,
sirketlerin vasifli isgucii
eksikligini gidermesine
yardimai oluyor”

Izlenen bir gegise karar

verirken dikkate alinmasi
gereken bircok faktor vardir.
Sik sik ayarlama gerektiren
pozisyonlar, dijital izlemeye
boyle bir yatinm icin
idealdir. Bagka bir argiiman
ise format degisimlerinden
kaynaklanan maliyetli
kesintiler olabilir. Kurulum
stirelerinin azaltiimasi kritik
olabilir. Nadir ayarlamalar
veya yanlig ayarlarin hemen
fark edildigi durumlar icin
PackSys Global, SIKO'nun
mekanik konum
gostergelerini kullanmaya
devam ediyor. Bu
gostergeler konum
degerlerinin kolayca kontrol
edilmesini saglar. SIKO'nun
¢oziim yelpazesindeki diger
bir secenek ise kompakt,
tam otomatik
konumlandirma
siiriiciileridir. Bunlar, bir
diigmeye dokunarak
boyutun ayarlanmasina
olanak tanir. Ayrica
makinenin ulagiimasi zor
alanlarinda da kullanimi
kolaydr.

Baski Isareti Sensorleri
icin Ornek Ayarlar
[zlenen gegisin katma
degeri, ornek bir ayar olan
baski isareti sensorii
kullanilarak gosterilebilir:
Boru bélimiini kesmek icin
kesimin, baski goriintiistine
gore dogru konumda
yapilmasi gerekir. Bu,
sensorler tarafindan
algilanan basiliisaretlerin
laminata uyqulanmasiyla
yapilir. Isaret, bask
goriintiisiine bagh olarak
tiiptin cevresinde farkl bir
yerde bulunur. Bu nedenle,
bu bask isaretini tespit
etmek icin sensoriin cevre
izerindeki konumu her
zaman biraz farkli olmalidir.
AP10S konum gostergesi
sayesinde baski isareti
sensorinin konumu artik
derece cinsinden
kaydedilebilir ve tarifte
saklanabilir. Bu, sensori
baski isaretine gore
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konumlandirmak icin
operatoriin makineye
girmesine gerek olmadiq
anlamina gelir. Bunun
yerine, her baski goriintiisii
icin hedef konumlandirma
degerleri saklanir.

SIKO Konum
Gostergelerinin
Entegrasyonu

Emanuel Heusser icin
AP05'in hem dikey hem de
yatay eksende evrensel
olarak uygulanabilirligi
bliyiik bir artiydi: “Ekran 45
derecelik aglya sahip ve
nasil konumlandinimasi
gerektigine gore yazilim
araaligiyla
yapilandinlabiliyor. Bu ayn
zamanda dikey ve yatay
eksende farkli tiriinleri
stoklamamizi da
kolaylastinyor. Gercek
entegrasyonun hem
mekanik tasarim hem de
elektronik entegrasyon
agisindan basit oldugu
ortaya ¢ikti.” Heusser'in
SIKQ ile isbirligine iligkin
degerlendirmesi de olumlu:
“Her zaman biiyik bir iyi
niyet vardi. SIKO dilek ve
onerileri gercege
dontistirmeyi
amaclamaktadir. Ornegin
AP05, FlexSeamer projemiz
icin 10-Link ile ozel olarak
tasarland1.”

URUN HABERLERI

Aitor Henao ileriye
baktiginda, ozellikle gegis
alaninda sistemlerin
dijitallestirilmesi ve
otomasyonuna yonelik net
bir egilim goriyor: “LED
ekran gibi bu kuigiik
aynintilar biiyiik fark
yaratiyor. Makinelerimizin
ve hizmetlerimizin
kalitesini arttirarak migteri
sirketlerinin iglerine
odaklanmalarina yardima
oluyorlar”
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~ Silindirik Taglama Makineleri Uygulama Yazist

URUN HABERLERI

Makinelerin Yiiksek Diizeyde Hassasiyet, Givenilirlik Ve
Kullanim Kolayligr, Ure-Timin Olabildigince Verimli Olmas|

Ispanyol TEMSA Metaliirji
Grubu, soguk sekillen-
dirmeye yonelik ozel
takimlanin dii-nyanin onde
gelen iireticilerinden biridir.
Sirket ayrica uzun yillardir
tretiminde STUDER'in
silindirik taslama makinele-
rini kullaniyor.

Beyaz bir is gomlegi giyen
Alfonso Vivar, ¢cok sayida
makineye, monitorlu ig
istasy-onlarina ve odak-
lanmis calisanlara ragmen
diizen hissi veren genis bir
salonda yiiriiyor. Her seyin
bir yeri var, her calisma adi-
mi dikkatlice planlaniyor ve
bunun merkezinde sistemli
bir sekilde calisan sar1 bir
robot kolu var. Ispanya’nin
Barselona kentinin bati-
sinda 8.000 metrekarelik
(867000 ft2) yiiksek tekno-
lojili bir tesiste bulu-nuyo-
ruz. Uretim Miidiirii Alfonso
Vivar tesisin her kosesini
biliyor. Gomlegi, soguk
sekillendirme icin yiiksek
hassasiyetli takimlarin
iretiminde diinya capinda
lider bir uzman olan ve

toz metalurjisi, sinterleme
ve ince kesme konusunda
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uzman olan igvereni TEMSA
Metaliirji Grubu'nun parlak
kirmizi logosunu tagyor.
Soguk sekillendirmede, ye-
niden kristallesme sicakligi-
nin altindaki metal, yiiksek
basing ve cekme kuvvet-
leri kullanilarak belirli bir
sekle zorlanir. Metal kesme
islem-leriyle karsilastirildi-
ginda bu, is parcasi basina
daha kisa islem siireleri
saglar ve boylece seri lire-
timde maliyetleri azaltir.
Soquk sekillendirme ayni
zamanda yiiksek mukave-
mete, karmasik geometri-
lere ve miikemmel yiizey
ozelliklerine olanak tanir.
Bu yontem kullanilarak
dretilen bilegenler arasinda
havacilik ve otomotiv gibi
yiiksek teknoloji endiist-
rilerine yonelik bilegenler
bulunmaktadir. Tiim bunlar
ancak dogru ozel amacli
arag ve becerilerle gercek-
lestirilebilir; iste tam bu
noktada TEM-SA devreye
giriyor.

Vivar gururla soyle agik-
liyor: “Ekibimiz yalnizca
bir mikron (0.000.040")
tolerans araliginda ozel

aletler dretebilir” TEMSA'nin
Barselona'daki tesisinde
yaklasik yiiz calisan bulu-
nuyor ve bunlarin tamami
miisteri gereksinimlerine
uygun takimlar iiretmek
icin calisiyor. “Uzmanhigimiz
ayni zamanda kisa teslimat
stirelerine ulasmamiza da
yardima oluyor. Ancak bu-
nun nedeni yalnizca en iyi
makineleri kullanmamizdir
diye bitiriyor.

/"

Teknolojiye Giiven

“Bu, bu yilin baslarinda
favoritCNCile birlikte
edindigimiz yeni STUDER
$100'Umiiz.” Vivar, mavi
vurgularla beyaza boyanmis
(NCiiniversal i silindirik
taslama makinesini isaret
ediyor. Bu renk kombinas-
yonu, STUDER'in silindirik
taslama makinelerinin tipik
bir ornegidir ve TEMSA
fabrikasinda da tanidik bir
goriintiidiir; sirket, tiretim
tesislerinde uzun yillardir
Isvigreli ireticinin maki-
nelerini kullanmaktadir.
Sirket, i¢ silindirik taslama
icin yeni nesil CNC iiniver-
sal makine olan S131 de
dahil olmak iizere, taglama
gorevleri icin ¢esitli STUDER
makinelerini calistirmak-
tadr.

Vivar yatinm kararini

soyle aciklyor: “Teknolojiye
giveniyoruz ve ireticiyle
kurdugumuz olumlu iliskiye
deger veriyoruz.” Ayrica
STUDER makine makine-
lerinin sundugu yiiksek
diizeyde hassasiyet, giiveni-
lirlik ve kullanim ko-layhgi,
dretimin olabildigince
verimli olmasini saglamaya

yardima olur. Ornek olarak
5100, ok sayida i, yiizey
ve dis taglama secenegi
sayesinde maksi-mum
hassasiyet sunan ¢ok yonlii
miikemmel bir makinedir.
Makine, uzunlugu 550
mm’ye (21,65”) kadar olan
cok cesitli is parcalarinin
dretimini kolaylagtinir.
favor-itCNG, uzunlugu

680 mm'ye (26,8") kadar
olan orta biytiklikteki is
parcalarinin bi-reysel ve
toplu tiretimi icin kullanilan
bir (NC iiniversal silindirik
taslama makinesid-ir. Her
iki makine de olaganiis-

tii bir fiyat-performans
oranina sahiptir ve ayni
za-manda kati mineral
dokiim Granitan® makine
yatagi ve kullanim kolayhg
icin opti-mum donanim-
yazilim etkilesimi gibi
birinci sinif teknoloji sunar.
Patentli Studer-Guide®
kilavuz sistemi, dort adede
kadar taglama miline sahip
taret taslama kafasi ve ek
bir Cekseni ile i¢ silindirik
taslama icin $131, ¢ok
cesitli uygulamalarda flangh
parcalarin ve daha kiigiik is
parcalarinin yiiksek hassasi-
yetli retimi icin idealdir.

Dogrudan lletisim ile-
Miisteri Hizmetleri
Vivar, makinelerin kali-

te seviyesine ek olarak
STUDER'i tercih etmesinin
bir bagka onemli nedenini
daha belirtiyor: “Miisteri
hizmetleri olaganiistii ve
Ispanyolca ko-nusabilen
birkac irtibat kisimiz var”
diye acikliyor. Bu, kolay ve
dogrudan iletisim sag-
lanmasina yardimai olur.

P> Devami Yan Sayfada



Aynca STUDER'in koruyucu
bakim agisindan sundugu
seylere de deger veriyor. Bu,
tretim hatasi riskini en aza
indirmek ve operasyonel
dayanikliliklarini artirmak
icin tasarlanmig, STUDER'in
teknik personeli tarafindan
makinelerin diizenli ve
rutin muayenelerini icerir.
Alfonso Vivar'in yaninda
STUDER Latin Avrupa Satis
Miidiiri Riccardo Delai yer
aliyor. Diizenli araliklarla
Barselona'daki fabrikay
ziyaret ediyor ve siklikla
TEMSA calisanlariyla tele-
fonda goriisiiyor. “Kisisel
iletisim son derece onemli
¢linkii neyin ise yaradigini
ve neyin dikkat edilmesi
gerektigini bilmeme
yardimai oluyor” diye
acikhyor. STU-DER kisa siire
once Ispanya’ya yerel bir
servis teknisyeni atadi ve bu
sayede migteri sorularina
daha hizli yanit verilmesi
sagland.

Delai, Giney Avrupa iilke-
sini gelecekteki buyiime
icin onemli bir pazar olarak
go-riyor; ozellikle Ispan-
yol hukiimetinin Avrupa
Birligi'nin yani sira yiiksek
teknoloji yatinmlari olan
yerel sirketlere verdigi
destek nedeniyle. Delai,
“TEMSA'nin tama-men
Ispanyol bir sirket olarak
uluslararasi basanisindan
cok memnunuz ve bu, ma-
kinelerimizle neler basarila-

"

bilecegini acik¢a gosteriyor
diye vurgulad.

Gelecege Yatinm
Basariyi Korur

TEMSAnin basari oykiisi,
yeni baslayan sirketin
tungsten karbur ve elikten
yiiksek hassasiyetli takimlar
drettigi 30 yil askin bir
ge¢mise dayaniyor. Calisan-
lara, uzmanhida ve en son
teknolojiye sahip sistemlere
yapilan tutarh yatinmlar
sayesin-de Ispanyol sirketi,
kisa stirede diinya capin-
da mikemmel bir itibar
kazanmay basardi. Bugiin
sirket, soguk sekillendirme
islemlerine yonelik ozel
aletlerde diinya lideridir.

25 yasindaki TEMSA gazisi
Vivar, “Ekibimiz ile son de-
rece gurur duyuyo-rum; biz
bliyiik bir aileyiz. Bizimle
birlikte ¢calisan ¢ok sayida
ikinci kusak calisanimiz var
ve Noel'de her zaman bi-
rinci kusakla birlikte yemek
yeriz" diye acikhyor. yillar.

Gelenege duyulan bu takdir
gelecege yonelik ongoriiyle
bir araya geliyor ve TEMSA,
iretimi daha verimli hale
getirme araci olarak oto-
masyonu ilk benimseyen-
lerden biri oldu. Bunun bir
ornegi, tesisteki ok sayida
aleti otomatik olarak sinif-
landiran ve bunlan gereksi-
nimlere ve isleme dongiile-
rine gore makineye ata-yan
sari renkli, 360 derece

calisan robot koludur. Vivar,
“Gelecekte otomasyonu bir
seviyeye tasimak istiyoruz
ki bu gercekten zorlu bir is”
diye aciklyor. Bu, ozellesti-
rilmis ve standartlastinlmig
otomasyon ¢oziimlerinde
genis deneyime sahip olan
STU-DER'in degerli bir ortak
oldugu baska bir alandr.
Ornek olarak $100, bir yiik-
leyici arayizii ve otomatik
kayar kapiyla donatilabilir
ve boylece otomatik bir
iire-tim hattina entegre
edilebilir. 5131 ayrica
yikleyici ve cevre birimi
ekipmani igin standartlasti-
nlmis bir arayiize sahiptir.

Alfonso Vivar ve Riccar-

do Delai, robot kollarin,
makinelerin ve odaklanmis
calisan-larin yanindan
gecerek biyik TEMSA
salonunu gezmeye devam
ediyor. “TEMSA'nin iki yeni
STUDER makinesinden
memnun olmasindan ¢ok
mutluyum” diyor Delai ve
veda etmek icin Vivar'in
elini sikiyor. Uretim Miidiri
“Ben de” diye giilerek “Bir
dahaki sefere goriisiiriiz”
diye ekliyor.

Bunun sadece bir rnegi,
fabrikada cok sayida aleti
otomatik olarak siniflan-
diran ve bunlar igleme
dongisiine bagl olarak
makineye atayan sari renkli,
360 derece donen robot
koludur.

Bir Bakista $100:

+ Yiiksek hassasiyet ve mii-
kemmel fiyat-performans
oranina sahip, i¢ silindirik
taslama i¢in denenmis ve
test edilmis CNC Giniversal
makine

« Is parcasi uzunlugu dahil.
sikma cihazi maks. 550 mm
(21,65") ve is parcasi capl
maks. 420 mm (16,5”)

« StuderPictogram-ming
sayesinde kolay calistirma

ve programlama destegi,
STU-DER QuickSet ile kisa
kurulum ve takim degis-
tirme siireleri ve otomatik
taslama mili tabancasi

Bir Bakista FavoritCNC:

« Miikemmel fiyat-perfor-
mans oranina sahip, tek
seferlik ve seri iiretimde
(maks. 80/120 kg (176/264
bs)) orta biyiikltkteki is
parcalarr icin CNC tiniversal
silindirik taslama makinesi

« Tek kurulumda dis ve i¢
taslama miimkiindur

« Harici bir bilgisayarda tas-
lama ve bileme program-
larinin olusturulmasi igin
Stu-derPictogramming ve
istege bagh Studer-GRIND
ile basit programlama

Bir Bakista S131:

« Is parcasi uzunlugu 300
mm (11,8”) (kenetleme ci-
hazi dahil) ve i parcasi capi
250 mm (9,85") (maks. 100
kg/220 Ibs) olan i silindirik
taslama icin en yeni nesil
(NCiiniversal makine

« Lineer tahrikli ve dort
adede kadar taslama miline
sahip taslama mili taban-
casina sahip StuderGuide®
kilavuz sistemi

« Form ve dis taslama icin
calisma kafasina yonelik C
ekseni

+ Yiikleyici ve cevre ekipma-
nricin standartlastinlmis
arayiiz ve otomatik olarak
donebilen is parcasi tablasi

P> Bilgiicin Ref No: 64809
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Margo; Endustriyel loT Birlikte Calisabilirlik Girigimi

Daha Verimli Ve Siirdirilebilir Bir Endiistri I¢in

23 Nisan 2024'teki Hanno-
ver Messe'de, kurucu iiyeler
ABB (B&R dahil), Capge-
mini, Microsoft, Rockwell
Automation, Schneider
Electric (AVEVA dahil) ve
Siemens, endiistriyel loT
ekosistemleri icin birlikte
calisabilirlik yaratmaya
yonelik yeni bir girigim
tzerinde isbirliklerini
duyurdular. Linux Vakfi'nin
ev sahipligi yaptigi ve
diger ilgili taraflara acik
olan Margo Girigimi, adini
Latince “kenar” anlamina
gelen kelimeden aliyor ve
endiistriyel ekosistemlerin
u¢ noktasinda uygulamalar,
cihazlar ve orkestrasyon
yazilimi arasindaki birlikte
calisabilirlik mekanizmala-
rini tanimlayacak. Ozel-
likle Margo, ekosistemin
herhangi bir liyesinden
gelen uygulamalan diger
herhangi bir iiyenin dona-
niminda ve ¢alisma zamani
sisteminde calistirmayi ve
birlestirmeyi kolaylati-
racak. Margo, endiistriyel
sirketlere karmasik, cok
tedarikgili ortamlarda dijital
doniisiim saglarken daha
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fazla esneklik, basitlik ve
olceklenebilirlik sunan
modern ve evik bir agik
kaynak yaklasimi aracili-
giyla birlikte cahisabilirlik
vaadini yerine getirmeyi
hedefliyor.

ABB Proses Otomasyonu
(T0’su Bernhard Escher-
mann, “Verimliligi, esnek-
ligi ve kaliteyi rekabetten
daha hizli bir sekilde

ele almak, giiniimiiziin
endiistriyel diinyasinda
bagarinin anahtandir” diyor.
“Dijitallesme bu faydalarin
gerceklestirilmesine yar-
dimai olabilir ancak dijital
ekosistemler, operasyonel
ve bilgi teknolojilerini
birbirine baglayan, ucta
saglam, giivenli ve birlikte
calisabilen bir cerceveye
ihtiya¢ duyar. Uzun siiredir
aclk otomasyon sistem-
lerinin savunucusu olan
ABB i¢in, Margo gibi oncii
bir isbirlikgi girisimi tesvik
etmek, bu hedefe ulasma-
nin anahtandir”

Birlikte cahsabilirlik,
genis olcekte dijital

doniisiimiin anahtaridir
ABB (B&R) Makine Otomas-
yon Boliimii CTO'su Florian
Schneeberger, “Ne kadar
cok veri kaynaginiz varsa, o
kadar iyi kararlar verebilir-
siniz” diye agiklyor. “"Ancak
dijitallesmenin faydalari
boyutla birlikte artarken,
heterojen endstriyel
ekosistemlerde gezinmenin
zorluklan da artiyor. Diji-
tallesmenin tiim potansi-
yelinden yararlanmak icin
birlikte calisabilirligin bu
kadar onemli olmasinin
nedeni budur. Sirketlerin,
BT uzmanlarindan olusan
biiyiik ekiplere ihtiyag
duymadan, endiistriyel

loT ¢oziimlerini tam hizda
tanitmasina ve olceklendir-
mesine olanak taniyor.”

ABB, Mart 2024'te Linux
Vakfi'na katildi. Bu, sirketin
acik topluluk ibirligini
tesvik etme cabalarini daha
da gelistirmesine, yenilik-
lerin kilidini agmasina ve
miisteriler icin daha iyi iiriin
ve deneyimler saglamasina
yardimar olacak. Ek olarak
ABB'nin acik standart
tabanli sistemlere olan
bagliigini daha da giiclen-
diriyor.

Hannover Messe'deki canli
bir panel tartismasinda, alti
kurucu Giyenin temsilcileri,
Endiistriyel loT'de ug birlikte
calisabilirlik vizyonlarini
sunmak ve benzer diisiince-
lere sahip sektor meslektas-
|larini topluluga katiimaya
ve anlamli ve etkili bir
standart olugturmaya kat-
kida bulunmaya cagirmak

icin bir araya geldi.
Ozetle:

+ Birlikte cahisabilirlik icin
yeni bir acik standartlar
girisimi olan Margo, dijital
donisiimiin oniindeki en
biiyiik engelleri ortadan
kaldiracak

« Girigim, Linux Vakfi tara-
findan yiiritiiltiyor ve ABB
Proses Otomasyonu ve ABB
Makine Otomasyonu (B&R)
dahil olmak tizere endist-
riyel otomasyon ¢6ziim
saglayicilanindan olusan
kurucu bir grup tara-findan
yonlendiriliyor.

« Margo, verimliligi ve
stirdurtilebilirligi artirmak
icin tesis verilerinin yapay
zeka destekli ongorilere
d6-nustiirildigu Endist-
riyel loT ekosistemlerinin
onemli bir katmani olan
ucta birlikte calisabilirligin
kilidini agmay1 hedefliyor

1- Saha diizeyinde kont-
roldrler ve bulut tabanh
platformlar arasinda, sirket
i¢i endlistriyel bolgelerde
bu-lunan Endiistriyel loT
ekosisteminin katmani. Ug
¢ziimler, kaynaga yakin
makinelerden ve iiretim
hat-larindan gelen verileri
islemek ve analiz etmek

icin genellikle yapay zekay
kullanir. Bu, operasyonlari
optimize etmeyi, guivenligi
saglamayi ve bulut iletisimi-
nin maliyetini ve performan-
sint iyilestirmeyi miim-kiin
kilar.

P> Bilgiigin Ref No: 64410



ServoStep™ Donanimli Elektrikli
Lineer Tutucu Cubuk Aktuatorler
Hepsi Bir Arada Hassas Hareket Kontrol CGziimii

Danimarkali hareket
kontrolleri tasarimcisi

ve ireticisi JVL Industri
Elektronik A/S, yakin za-
manda MIL serisi elektrikli
lineer aktiiatorlerine yeni
bir‘sabit cubuk’ aktiiator
serisi ekledi. Mclennan'in
Ingiltere'den tam destegiyle
sunulan MIL17x/23x sabit
bilyal vidal aktiatorler,
JVLnin NEMA-17 ve -23 cer-
ceveli ServoStep™ entegre
motorlarini temel alan
hepsi bir arada dogrusal
konumlandirma ¢oziimidiir
ve 125 mm/sn’ye kadar
dogrusal hizlar sunar,
12,7'den 127 mm'ye kadar
strok uzunluklan, 2200N'ye
kadar itme kuvveti ve 0,05
mm'’ye kadar dogrusal
dogruluk. Kapali bir destek
mahfazasi icinde haddelen-
mis bilyali vida mekanigi
ve donmeyen bir kilavuz
cubuk iceren veya diisiik
eksenel yiikler icin destek
mahfazasi olmayan harici
somun versiyonlarr iceren
akttiatorler, kesintisiz, kap-

linsiz bir tasarimla entegre
motora yerlestirilmistir ve
bu nedenle hassas motor,
geri besleme kodlayici, sii-
riicti elektroniginin yani sira
istege bagh CAN veri yolu
veya Ethernet iletisimiyle
hareket ve makine kontrol
elektronigiyle tamamlan-
mig kompakt bir dogrusal
konumlandirma ¢ozimii
sunar. Kontrol konfigiiras-
yonuna ek olarak ¢ok cesitli
kilavuz vida/haddelenmig
bilyali vida adimlari ve
istede bagl hassas bilyal
vidalar mevcuttur.

Eksiksiz MIL lineer aktiiator
serisi, daha yiiksek eksenel
yukler icin giclendirilmis
lineer yatak mekanigine
sahip NEMA 17, 23 ve

34 cerceveli ServoStep™
entegre motorlari ve ayrica
kiiciik radyal yiikli uygu-
lamalar iin rulmansiz,
harici somun versiyonlarini
kapsar. MIL serisindeki
esneklik, istege bagli
frenler, IP65/67 korumasi

ve daha fazlasi ile cesitli
hatve ve dogruluk dere-
celerinde plastik somunlu
haddelenmis bilyali vidalari
veya kursun vida meka-
nizmalarini kapsar. Uriin
yelpazesinde, siparise gore
strok uzunluguna ve hassas
dereceli bilyal vidalarla
daha yiiksek konumlandir-
ma dogruluguna sahip ozel
varyantlar da miimkindiir.

JVL'nin ServoStep entegre
adim motorlari, mikro
adimli bir motoru ve siiri-
cliyd hareket kontrolleriyle
birlestirir. Stiriicii tarafinda,
entegre bir geri besleme
kodlayiai kullanilarak kapali
dongu calismasi elde edilir
ve bu da geleneksel acik
dongd step motor sistem-
lerine gore daha yiiksek
tork, daha hizli hizlanma,
durmadan calisma ve daha
sessiz performans saglar.
Entegre motorlar, azaltilmig
kablolama sayesinde avan-
tajlar saglar ve ayni zaman-
da uzun kablolarin kontrol
cihazi ile siiriicii/motor
arasinda sorunlara neden
olabilecegi geleneksel
kabine monteli siiriiciilere
kiyasla ¢ok daha iyi elekt-
riksel guriiltii korumasi
sunar. Her ServoStep, dahili
bir RS485 iletisim portu ve
istege bagl CANopen ara-
yiizti ile programlanabilir
ePLC™ icerir. Her modiilde,
dijital giriler/cikislar veya
merkezi bir PLCicin yerel/
uzak I/0’lar olarak atana-
bilen analog girigler veya
bagimsiz uygulamalarda
ePLC™ ile makine kontrolii
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icin ayni ayn yapilandin-
|labilen sekiz G/ noktas
bulunur. Cok cesitli istege
baglh Ethernet protokolleri
arasinda Profinet, EtherNet/
P, SERCOS, EtherCAT, Po-
werlink veya Modbus TCP/
UDP bulunur. Bir varyant,
her protokoliin denetle-
yicide yerlesik oldugu ve
lcretsiz olarak yalnizca
cihaz yazilimi degistirilerek
secilebildigi bir Ethernet
anahtari icerebilir. Diger
secenekler arasinda mutlak
cok turlu kodlayicilar ve
STO (giivenli tork kapatma,
SIL3) bulunur.

Mclennan'in JVL ile Birlesik
Krallik dagitim ortakhg,
Danimarkali hareket kont-
rolleri iireticisinin tim Griin
ve sistem yelpazesini kulla-
narak bireysel iiriin secimini
ve sistem entegrasyonuna
yonelik uygulama tavsiye-
lerini kapsayan eksiksiz bir
hizmetle birkac yil 6ncesine
uzaniyor. Mclennan'in
ayrica secilmis diger
hareket kontrol bilegeni ve
sistem ireticileriyle dagrtim
ortakliklari vardir ve kendi
kapsamli tasarim ve yapim
hizmetiyle, tek bilesenler-
den komple mekatronik
diizeneklere kadar step ve
servo motor tabanli oto-
masyon ¢oziimleri saglar.

P> Bilgi icin Ref No: 64791
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Talasli Imalatta Siirdiiriilebilirlik:

Takim Tutucunun Rolii Nedir?
Tiim Siirece Gz Kulak Olmak

Strdirilebilirlik konulari
gliniimiizde en revacta olan
konudur. Talagl imalat ve
bunun icin kullanilan ekip-
manlar da bu durumdan
ayn degildir. Takim tutucu
gibi miinferit unsurlar
siklikla dikkate alinmak-
tadir. Ancak gercekten
stirddrtilebilir bir sekilde
hareket etmek istiyorsaniz,
bu tiir ayrintilara ¢ok fazla
odaklanmamalisiniz, aksi
takdirde genel prosesteki
avantajlan kagirabilirsiniz.

Siirdiiriilebilirlik, haklr
olarak bizim icin giderek
daha onemli hale gelen bir
konudur. Kaynaklar sinirli
ve enerji giderek daha
pahali hale gelmektedir.
Sirduriilebilirligi degerlen-
dirirken, bir tirtine ¢ok dar
bir cercevede odaklanma-
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mak, ayni zamanda cevreyi
- Urtin kullanim 6mruni
ve Urliniin entegre edildigi
tlim siireci - goz oniinde
bulundurmak dnemlidir.

Siirdiiriilebilirlik talagh
iiretimde nasil goriinu-
yor?

Metal islemenin bircok
yonii vardir. Malzemeye,
bilesen geometrisine ve
miktarlarina bagl olarak
cok cesitli makineler,
takimlar ve sikma cihaz-
lar kullanilir. Uretim yeri,
calisanlarin nitelikleri ve
olasi otomasyon gibi dis
kosullar da dikkate alinma-
idir. Bireysel duruma bagli
olarak en iyi, en ekonomik
ve en siirduriilebilir ¢oziim
olabilecek bircok farkls
iiretim secenegi bulun-
maktadir. Burada elmalarla

portakallan karsilastirma-
mak zordur.

Siirdriilebilirlik nasil
olctltir? Kullanilan mal-
zemelerin yani sira, enetji
verimliligi de muhtemelen
stirddrtilebilir bir stireci
belirleyen temel faktordiir.
Bu nedenle, en biiyiik tiike-
ticileri aramak ve bunlarin
kullanimini optimize etmek
umut verici bir yaklagimdr.

Takim tezgahi tasarruf
potansiyeli sunuyor

Talasliimalatta, is mili

ve eksen tahrikleri, cevre
birimleri ve sogutma,
yaglama veya basingli hava
beslemesi gibi yardima
initeleri ile kullanilan ener-
jinin cogunu tiiketen, hi¢
stiphesiz takim tezgahidir.

Kullanici, yeni makine satin
alirken, enerji tasarrufu
saglayan bilegenlere dikkat
ederek tiiketimi onemli
olciide azaltabilir. Takim
tutma teknolojisinde

pazar lideri olan HAIMER
Grubunun Genel Miidii-

rii ve Bagkani Andreas
Haimer soyle agiklyor:
“Kendi tiretimimizde, eski
bir isleme merkezini ayni
isleme siirecini kullanan
yeni bir merkezle degistir-
menin yaklagik yiizde 30
daha az enerji gerektirdi-
gini 6grendik.” Baska bir
temel faktor daha ekliyor:
“Bir aile sirketi olarak
stirdiriilebilirlige cok onem
veriyoruz. Ornegin, takim
celigimizi AlImanya'dan
temin ediyoruz, yillardir
yalnizca yenilenebilir enerji
kaynaklarindan elektrik
kullaniyoruz ve giines
enerjisi sistemlerine ve yesil

altyapiya yatinm yapiyo-
ruz. Gegtigimiz mali yilda
toplam bir milyon Euro'nun
iizerinde yatinim yaptik ve
yilda 250 tonun iizerinde
(02 tasarrufu sagladik.”

Makinelere donecek olur-
sak, her eski isleme merkezi
yenisiyle degistirilemez.
Ornegin trokoidal frezeleme
gibi CAD/CAM optimizas-
yonlu isleme stratejileri
kullanilarak isleme siirecin-
de de tasarruf saglanabilir.
Andreas Haimer'in somut
bir 6rnegi var: “Bir miisteri-
miz, HAIMER Power shrink
fit tutucular ve HAIMER
MILL frezelerimiz ile tro-
koidal frezeleme yaparak,
yiizey frezesi ile islemeye
kiyasla isleme siiresini
parca basina 71 dakikadan
18 dakikaya nasil yiizde 75
oraninda azaltabildigine
dair veriler sagladi. Isleme
stratejisindeki degisiklige,
onemli ol¢tide daha diisik
gii¢ tiiketimi nedeniyle
enerji tasarrufu eglik etti.
Yiizey frezesi ile geleneksel
islemede is mili yiikii 10
parca icin %80-85 iken

ve toplam enerji maliyeti
yaklasik 150 Euro iken, %8-
10 is mili yiikii ve onemli
olciide daha kisa makine
calisma siiresi ile, trokoidal
frezeleme stratejisi enerji
maliyetlerini 10 parca icin
toplam 5 Euro'ya disiirdil.
Bu da iiretilen parca bagina
daha diisiik enerji tiiketi-
mi ile daha yiiksek verim
anlamina geliyor - iste

ben buna siirdiiriilebilir ve
verimli diyorum.”

Takim tutucu teknoloji-
sinin siirdiiriilebilirligi:
Biitiinsel bir yaklagim

P> Devami Yan Sayfada



Tiim siireg zincirine baktigi-
nizda, bir takim tutucunun
stirdiiriilebilirlige nasil
katkida bulunabilecegini
hi¢ diisindiiniiz mii? Freze
makinesinin ortalama 30
kW civarinda giic tiikettigi,
buna hidrolik ve pnomatik
cihazlarin, otomasyon
ekipmanlarinin ve robotla-
nin giiciiniin de eklendigi
bir isleme siireci goz oniine
alindiginda, takim tutucu
yalnizca ikincil bir rol oynar.
Bunun nedeni takim tutu-
cunun nispeten kiiciik bir
ayrinti olmasi ve shrink fit
tutucu ile sikma igleminin
marjinal miktarda enerji
tiketmesidir.

Diger sikma sistemlerine
bakildiginda, operasyonel
kullanimda shrinkleme
sirasindaki enerji tiiketimi,
hidrolik veya frezeleme
tutucu ile kullanima gore
daha yiiksektir. Bir takim
tutucunun iiretim, bakim ve
atik yonetimini iceren tim
iriin kullanim dongiisiine
bakarsaniz tamamen farkli
bir tablo ortaya ¢ikar.

Hidrolik takim tutucunun
iretimi, daha karmagik
yapisi nedeniyle ¢ok daha
fazla caba ve enerji gerek-
tirir. Bagimsiz bilegenlerin
yiiksek hassasiyetle islen-
mesine ek olarak, genlesme
mangonunun lehimlen-
mesi, lehim baglantisinin
kinlmasini onlemek icin

ek isil islemin yani sira
temizleme, montaj ve yag
doldurma icin gereken

caba da vardir. Andreas
Haimer, “Deneyimlerimize
gore, liretim i¢in gereken
enerji, shrink fit tutucuya
gore yaklagik ii¢ kat daha
yiiksektir” diye acikliyor.
“Karmagsik iiretim siireci ne-

deniyle liste fiyatlan, shrink
fit tutuculara gore iki ila lic
kat daha yiiksek olmasina
ragmen, genis portfoyi-
miizde shrink fit tutuculara
ek olarak hidrolik tutucular
da bulunmaktadir. Bunlar
belirli uygulamalar iin
dogru ¢oziimdiir. An-

cak, daha siirdiriilebilir
degillerdir. Analizlerimiz,
hidrolik tutucunun tretimi
icin bir shrink fit tutucusuna
gore yaklasik 25 kWh daha
fazla enerji gerektirdigini
gostermigtir. Tersine, Urtin
kullanim 6mrii agisindan
bu, bir shrink fit tutucunun
enerji gereksiniminin 25
kWh oldugu anlamina
gelir. Bir shrink fit tutucu,
shrinkleme ve sogutma
dongiisii bagina 0,026 kWh
harcar, hidrolik tutucudan
daha fazla enerji gerek-
tirmeden neredeyse 1000
defa shrinklenebilir.” Ayni
durum, ok daha karmasik
olan ve daha fazla bilesenin
yani sira gres ve yaglayicilar
iceren frezeleme tutuculan
icin de gecerlidir.

Kullanim 6mrii ve proses
giivenilirligi cok
onemlidir

Artan iiretim maliyetlerine
ek olarak, bakim maliyetleri
agisindan da farklar vardir.
Haimer shrink fit tutuculari,
sicak is takim ¢eliginin
ozellikle yiiksek kalitesi ve
patentli Haimer bobin ve
shrink fit makine teknolojisi
ile birlikte sinirsiz sayida
takilip ¢ikarilabilmelerine
ragmen bakim gerektir-
mezken, hidrolik ve freze
tutuculari en ge¢ 2-3 yilda
bir sikma kuvvetini kontrol
etmek, sikma vidasini yag-
lamak veya sistemi gresle-
mek ve aginma nedeniyle
tutucunun diizenli bakimini

yapmak icin ireticiye geri
gonderilmelidir. cerdigi
hidrolik sivi veya gres, ek
bilegen icermeyen shrink
fit tutuculara kiyasla cevre
dostu atik yonetimini daha
zor hale getirir. Kullanim
omriine ek olarak, proses
giivenilirligi agisindan da
onemli farkhiliklar vardir:
kuru isleme veya isleme
siirecinde yetersiz sogutma
durumunda, hidrolik tutu-
cular, takimin kirnlmasi ve
hurda riski de dahil olmak
izere yiiksek 1s1 geligimi
nedeniyle sikma yataginin
patlama riskini ortaya
cikarir. Shrink fit tutucular
bu acidan daha saglam ve
dayanikhdir; takim kinlma
riskini tamamen ortadan
kaldirmak istiyorsaniz,
Haimer Safe-Lock sistemi
%100 giivenlik icin shrink
fit tutucular icin bir secenek
olarak mevcuttur.

Enerji tiiketimi
perspektifi

Peki shrinkleme islemi si-
rasinda enerji tiiketimi ger-
¢ekten nasil hesaplaniyor?
Mevcut bir HAIMER shrink
fit makinesi ile bir shrink fit
tutucunun isitilmasi yakla-
sik 5 saniye siirer. Deneyimli
kullanialar, tek bir islemde
asinmig bir kesici takimi ve
yeni bir kesici takimi shrink-
leyebilir. Bu nedenle takim
tutucu sadece bir kez isitilir
ve sogutulur. Patentli NG
bobinli bir HAIMER Power
(lamp shrink fit makine-
sinin maksimum ¢ikisi 13
kW'tir, ancak ortalama 8
kWtir. Bu, tek ve eksiksiz
bir shrinkleme isleminin
yaklasik 0,011 kWh tiiket-
tigi anlamina gelir. Buna
ek olarak, sogutma islemi
yaklasik 0,015 kWh tiiketir
- Haimer cihazlan paralel

olarak ve ayni anda beg
tutucuyu neredeyse ayni
enerji tiiketimiyle soguta-
bilir. En kot senaryoda bu,
tiim siire icin toplam 0,026
kWh ile sonuclanir. Bir kilo-
vat saatin maliyeti 20 sent
ise, bir takimi shrinklemek
ve sogutmak en diisiik 0,5
sente mal olur.

Tiim yardima takimlar ile
birlikte bir freze tezgahinin
gli¢ tiketiminin yaklasik
30 kW oldugu isleme siireci
g6z oniinde bulundurul-
dugunda enerji tiiketimi
nasil siniflandinimalidir?
Bir takimin yaklasik 1 saat
kullanildigini ve yiiksek eg-
merkezlilik, rijitlik veya ince
kontur sayesinde iyilesti-
rilmis frezeleme stratejileri
sayesinde isleme siresinin
sadece yiizde birinin bile
tasarruf edilebilecegini
varsayarsak, bu 0,3 kWh
enerji tasarrufu anlamina
gelecektir. Bu, shrinkleme
icin kullanilan enerji mikta-
ninin yaklasik 11 katidur.

Andreas Haimer bu
durumu soyle ozetliyor:
“Stkma islemi basina enerji
tiiketimi, kullanim omrii,
proses giivenilirligi ve
isleme stratejisi konularina
kiyasla ihmal edilebilir bir
rol oynamaktadir. Modern
CAD/CAM optimizasyonlu
frezeleme stratejileri,
isleme siiresinden yiizde 75
tasarruf saglayabilir. Ma-
kineciler srdurtilebilir ve
tiretken olmak istiyorlarsa
bu tiir iyilestirilmis stirec-
lere odaklanmalidir. Ikinci
adimda ise bu stratejiler
icin en uygun ve proses
agisindan giivenilir takim
tutucuyu se¢melidirler”
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Basin¢h Hava Takibi

Proses Verimli

Challenges With Pneumatic
Machines and Systems

Inefficient Usage Of Air

igini Artinn ve Enerji Kul
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Generated Goes To

High Maintenance & Costs
On Average,
76%

O Business Sull Manually Test Fox
Comgressed A Liaks Across Thesr
Faciity

Pnomatik sistemler, isleme
ve paketleme hatlarinda
pek cok prosese giig verir.
Bununla birlikte, kontrol
edilmeden calisirsa basingli
hava sizintilari olusabilir ve
verimsiz prosesler gerek-
tiginden daha fazla enerji
kullanabilir.

Bu durum, genellikle
ireticilerin, makinelerde
veya hatlarda kullanilan
basingli hava miktari ile
ilgili aynintili ve spesifik
verilere erisimi olmadiginda
yasanir. Proses verimliligini
artirmak, enerji maliyetle-
rini azaltmak ve paketleme
ve proses hatlarini daha
stirddirtilebilir bir sekilde
calistirmak icin farkh
biiyikliiklerden her sirket
basingli hava tiiketimini
takip etmeye baglamistir.

Bazi ireticiler, fabrika
katinda pnomatik veri-
leri ortaya ¢ikaran dijital
teknolojileri entegre edip
bunlan bulutta gelisen
degerli bilgilere doniis-
tiirmiistir. Bu teknolojiler,
hep birlikte basingli hava
tiiketiminin nasil degistigi
ile ilgili ayrintili ve gercek
zamanl analizler sunan on-
ceden tasarlanmis basingl
hava takibi kabini ¢6zii-
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miiniin bir parcasi olarak
kulanilabilir. Bu sistemlerin
kurulumu, devreye alinmasi
ve uygulanmasi basittir. Bu
sekilde, basingli hava takibi
yapan kabinler sirkletlerin
fiili enerji kullamimu ile ilgili
hizli ve kolay bir goriiniirliik
elde etmesine ve tiiketimi
daha iyi kontrol etmesine
olanak verir. Bunu yaparken
ise bagimsiz makinelerden
hatlara, tek bir tesisten cok
saylda tesise kadar degisen
buyiikliiklerde calisabilirler.
Pnomatik sistemleri gercek
zamanl olarak siirekli

bir bicimde takip ederek,
operatorler sizinti kayip-
larina sebep olan anor-
mallikleri tespit edebilir ve
ayrica pnomatik cihazlari ve
otomatik manuel gorevleri
dengeleyerek proses verim-
liligini gelistirebilir.

Sizintilan erken agama-
da tespit ederek eneriji-
den tasarruf edin

Gercek zamanli pnomatik
verilere erisim saglayan
dreticiler bilgiye dayali
kararlar verebilir ve proses
verimliligini ve siirduriile-
bilirligi stirekli olarak gelig-
tirebilen ige yarar adimlar
atabilir. Basingli hava,
standart bir dretim tesisinin
elektrik tiketiminin yakla-

animini Azaltin

stk %20 ila %30’una karsilik
gelir. Basingli hava takibi
olmaksizin, iiretilen basingl
havanin %30a kadar kismi
bosa gider. Bosa giden bu
havanin farkli sebepleri
vardir. Ornek olarak mafsal
ve borulardaki anzalanin
sebep oldugu sizintilar,
titresime maruz kalma ve
normal bilegen aginmasi ve
ayrica makine ve cihazlarin
yetersiz optimizasyonu
verilebilir. Siirekli takip
becerileri, operatorlerin
sizinti ve diger anormal-
likleri erken asamalarda
tespit etmesine olanak
verir. Pnomatik sorunlara,
bunlar biyiimeden ¢6ziim
bulan sirketler basincli
hava kullanimini %20 ila
%30 arasinda azaltabilir.
Sirketler, potansiyel enerji
tasarrufunu hesaplamak
icin su formiili kullanabilir:

A =Yillik veya aylik enerji
maliyetleri

A X %30 = B (Basingli hava
enerji maliyeti)

B X %25 = C (Atik enerji
maliyeti)

(X %25 =D (Ayhik/yilhk
tasarruf)

D = Saglanan potansiyel
tasarruf

Ornegin, enerji maliyet-
lerinde yilda 1 milyon $
harcayan bir sirket, yilda
18.000 $'a kadar tasarruf
edebilir. Erken asamada
sizinti algilamanin nasil
calistigi burada anlatiimak-
tadir. Basingli hava takibi,
Gor, Karar Ver, Eyleme Ge¢
dongiisii olarak bilinen
stirekli dongiiniin her bir
adimini otomatiklegtiren
veya dijitallegtiren tekno-

lojiler kullanir. Gor agamasl
sirasinda, akill hava akisi
sensorrleri akis, basing, si-
caklik gibi degerleri dlcer ve
Emerson’un Basingli Hava
Yoneticisi Uygulamasi gibi
akillyazilim uygulamalan
ile karbondioksit tiretimi ve
enerji analiz edilip hesapla-
nabilir.Karar Ver asamasi si-
rasinda, sensorler toplanan
verileri bir edge gateway'e
gonderir ve bu edge gate-
way verileri stirekli olarak
toplayip analiz yazimina
aktarir. Bu yazilim, akis sen-
sorii verilerini degerlendirir
ve bunlarr istatistik ve trend
olarak sunar ve mevcut ve
gecmis tiiketimle ilgili bilgi
verir. Ayrica, kaydedilen
veriler sayesinde enerji
tiketimi ve Uretilen kar-
bondioksit miktar hakkin-
da bilgi sunan aynintili bir
analiz olusturulur ve ayrica
makinenin bosta kalma
zamani hesaplanir. Bu
deger, makinenin durmasi-
na ragmen basingli havanin
kullanldigi zamanin
ylizdesini gosterir. Opera-
torler, bu bilgiyi kullanarak
hizl kararlar verebilir ve en
uygun eylemi gerceklesti-
rebilir. Eyleme Ge¢ agamasi
sirasinda, analiz yazilimi
topladigi bilgileri standart
bir konnektor kullanarak
HMI/SCADA ¢oziimleri

veya lretim yirtitme
sistemleri (MES) gibi cesitli
platformlarla paylasabi-

lir. Operatorler ve bakim
ekipleri bu bilgiyi makine
ariza siirelerini azaltmak,
sizintilan onarmak ama-
ayla bakim aramalarini
planlamak ve basingli hava
tiiketimini optimize etmek
icin kullanabilir.

P> Devami Yan Sayfada



Otomasyon ve
pnomatik dengeleme
yoluyla proses
verimliligini gelistirme
Siirekli olarak basingli hava
takip edilerek, iireticilerin
ciddi anlamda bakim ma-
liyetlerini azaltmasi, plan-
lanmayan ariza siirelerini
%20 kadar diigiirmesi ve
genel ekipman verimliligini
(OEE) %5 ila %10 oraninda
artirmasi saglanir.

Ortalama olarak sirketlerin
%76's, tesislerinde basingli
hava sizintilarini manuel
olarak test etmektedir. Bu
durumda, siklikla her maki-
nenin kontrolii icin tigtincii
taraf hizmet veya deneyimli
kurum ici personel gerekir.
Bu periyodik denetimler
sonucunda servis, ekipman
ve egitim yatinmi ve bunlar
arasinda ortaya ¢ikan
sizintilar nedeniyle her yil
makine basina ortalama
46.000 $ masraf cikabilir.

Buna karsilik, basingli hava
takibi hava akisini gercek
zamanli olarak siirekli bir
bicimde odler, anormal
durumlari erken asamalar-
da tespit eder ve bunlara
¢0ziim bulmak iin perso-
nele bildirimler gonderir.
Pnomatik sistem durumuna
siirekli erisim sayesinde,
operatorler temel degerler-
den sapan parametreleri ta-
kip edebilir, olasi sorunlari
inceleyebilir, bakim planla-
masl yapabilir ve potansiyel
sorunlar biyiik problemlere
doniismeden dnce bunlara
hizlica ¢6ziim bulabilir. Bu

sekilde, otomatik algilama
sistemleri sirketlerin manu-
el denetimlere gore zaman
ve bakim masraflarinda
ciddi anlamda tasarruf
etmesine yardim edebilir
ve ayrica arizalari ve ortaya
ctkan calismama siirelerini
asgari diizeye diisiirir.

Potansiyel sorunlar ortaya
ciktikca ¢oziim Ureterek, sir-
ketler makine kullanilabi-
lirligini artirabilir ve bunun
karshiginda genel ekipman
verimliligi (OEE) degerlerini
yiikseltebilir. Ortalama
olarak, cogu paketleme
ekipmani genellikle %65'lik
OEE degerleriile caligir.
Buradan, gelisim ve daha
fazla verimlilik agisindan
potansiyelinin yuksek oldu-
gu anlasilir. Bunu yapmanin
bir yolu da, aktiiator gibi
pnomatik cihazlan den-
gelemek icin basingli hava
takibini kullanmaktr.

Her pnomatik cihazda,
ideal bir hava akigi-basing
orani vardir. Bu oran tam
olarak dogru oldugunda,
prosesler verimli ve etkin
bir sekilde calisir. Cihazlara
cok fazla hava akisi gelirse
proseslerde enerji atigi
olusur. Cihazlara ¢ok az
hava akisi gelirse prosesler
verimsiz bir sekilde caligir
ve irilin kalitesi bundan
olumsuz etkilenir. Basingli
hava takibinden alinan
verileri kullanan operatorler
gerektigi gibi pnomatik
cihazlar dengeleyebilir.
Basingh havayi hizh ve

kolay bir sekilde takip
etmeye baglayin

Dijital teknolojilerdeki yeni-
likler, ireticilerin pnomatik
sistemleri takip etmeye
baglamalarini her zaman-
kinden daha kolay hale
getirmistir. Farkli saticilara
ait sensor ve yazilimlari bir
araya getirmek ve daha
biiyiik bir sistemi kendi bag-
larina tasarlamak yerine,
sirketler tek bir entegre
¢0ziim temin edebilir.

Basingli hava takibi kabinle-
ri, 6nceden tasarlanarak
tam olarak monte edilmis
hazir paketler olarak kuru-
lur ve tiim bagh donanim
ve yazilimlar icerir. Boylece,
kurulumu ve konfigiirasyo-
nu kolay, uygulanmas hizli
olur. Cok sayida akilli hava
akist sensorii, gayet basit
bir sekilde dogrudan bag-
lanabilir, konfiigiire edilip
devreye alinabilir, boylece
sunulan ¢oziim istenildigi
sekilde biiyitiilebilir.

Emerson olarak, kabin
¢0ziimiimiizii gelistirmek
icin Floor to CloudTM yak-
lasimimizi gelistiriyor. Bu
coziimde, AVENTICSTM AF2
hava akis sensorleri vardir;
bu sensorler fabrika katinda
pnomatik verileri toplar,
bunun yaninda PACSystems
edge gateway ve gelismis
yazilim verileri bulutta
diizenlenebilen degerli
iceriklere donistiirur. Edge
gateway sistemi verileri
topladiginda, islediginde
ve dogruladiginda, elde
edilen bilgiler ve icerikler
OPCUA gibi uygun arayiiz-
ler kullanilarak MES, HMI/
SCADA ¢oziimleri gibi lider
sistemlere iletilir.

Kabin ¢oziimiinde, bagim-
siz bilesenler icin kararli ve
glivenilir gii¢ sunan SolaHD
endiistriyel gli¢ kaynagi

ve ayrica mevcut Ethernet
kablosu araciligiyla aklls
hava akigi sensorlerine giig
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saglayan Ethernet lize-
rinden gii¢ (PoE) anahtari
bulunur.

Basingli hava takibinin kilit
bilegeni, kullanilan yazilim
uygulamasidir. OPCUA ile
Emerson’un Basingli Hava
Yoneticisi Uygulamasi,
sektor genelinde bilinen
standart bir arayiiz sunar,
boylece veriler t¢tincii
taraf sistemleri ile payla-
silabilir. Uygulama, edge
gateway'de 6nceden yukl
bir sekilde gelir, AF2 akig
sensorlerine kolayca bagla-
nir ve otomatik parametre-
lendirme ve konfigiirasyon
sunar. Merkezi panoda, bir
hatta veya tiim tesisteki
bagimsiz makine hava
tiiketimi ve toplam hava
tiiketimi gosterilir. Kulla-
nicilar hava akigi, basing,
enerji maliyeti ve 02
emisyonu ve ayrica makine
durma siiresi ve makine
kullanilmadiginda basingli
hava tiiketimi gibi kilit
performans gosterge (KPI)
ve metriklerini gorebilir.

URUN HABERLERI

Basingli Hava Yoneticisi
Uyqulamasini kullanarak,
kullanicilar bagl AF2 akig
sensorlerine istedikleri yer-
den dogrudan erisip bunlan
kontrol edebilirler. Boylece
sirketler sirekli olarak hava
tiiketim verilerini, trend

ve maliyetleri bagimsiz bir
makine seviyesinden tim
hat veya tesise kadar takip
edebilir ve ekipleri siirekli
gelisim saglayan anlik
bilgilerle gticlendirebilir.

Bu sekilde, sirketler enerji
tasarrufunu artirabilir,
siirdiiriilebilirlik hedeflerine
ulagabilir, bakim sikhgini

ve hava denetimlerini diisi-
rebilir. Uygulama gelismeye
devam ettikge kullanicilar
gelecekteki giincelleme-
lerden ve ayrica mevcut
ozelliklerden faydalanabi-
lecektir.
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URUN HABERLERI

Yeni Geligtirilen NDF Flang Cikigh Rediiktor

Delta Robot Tahrikleri Igin Dinamik Ve k

Yiiksek hassasiyetle ve
kiiciik bir alanda dakikada
yiizlerce hareket: Delta
Robotlar olaganiistii igler
cikaniyor. Aynisi, tahrikleri
icin de gecerli. Neugart
uygulamaya ozel olarak
yeni gelistirdigi NDF ile
kanitladigi gibi, planet re-
diiktorler belirli avantajlar
sunmaktadir.

Ister gida ve ilag sektorle-
rinde ister bagka pek ¢ok
sektorde olsun: Hizl ve
hassas ellecleme adimlari-
nin otomatiklestirildigi her
yerde Delta Robotlar ideal
bir ¢6ziim sunar. Ornegin
paketleme tesislerinde veya
lojistik merkezlerinde ¢ok
cesitli alma ve yerlestirme
(Pick&Place) gorevlerini
istlenirler. Cikolatal seker-
lemeleri paketler, paketleri
siralar veya baskili devre
plakalanini takarlar, iistelik
bunlan dakikada yiizlerce
kez yaparlar. Bunlar, bu
robot tiiriiniin karakteristik
kinematigi sayesinde miim-
kiin olmaktadir: Cubuk
bazli robot kollarinin tiim
eksenleri paralel diizen-
lenmistir. Her yone hareket
edebilen kollarin uglari,
ornegin bir vakum vantuzu
tastyan kiiciik bir plakayla
birbirine baglanmaktadir.

Tahrikler eklemlerde bulun-
madigi icin Delta Robotun
kollari son derece hafiftir.

ENDUSTRI
DUNYASI
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Bu yiizden, sadece kiiciik bir
kiitlenin hareket ettirilmesi
yeterlidir, bu da ¢ok giiglii
ivmelerle yiiksek hizlara ve
biiyiik dinamik hareketlere
imkan tanur.

Buna karsilik, robot
kollarinin yapisal rahat-

[1g1 su anlama gelir: Ana
tahriklerin servo motorlan
ve motorlarla birlikte onlar
robot kollarina baglayan
rediiktorler asir yuklere
maruz kalir. Stirekli degisen
donme yoniinde son derece
dinamik, ayni zamanda

son derece hassas ¢alismak
zorundalar. Bir reduktor
govdesinde en az ii¢ diglinin
(planet disliler) sertles-
tirilmis bir merkez dislisi
(pinyon veya giines disli)
etrafinda dondiigii planet
rediiktorler genellikle bu
gorev icin cok uygundur.

Bir planet rediiktorde ayni
anda birden fazla disli birbi-
rine gectiginden (planetle-
rin sayisina bagli olarak alti
veya daha fazla), bu tip tiim
rediiktor tipleri arasinda en
yiksek verimliligi ve cok
kompakt bir tasarimda son
derece yiiksek aktanlabilen
bir torku ve dolayisiyla
yiiksek bir gii¢ yogunlugu-
nu sunar.

Ancak planet rediiktoriin
Delta Robotlardaki avantaj-
larindan tam olarak yararla-
nabilmesi i¢in tasarimda

assasiyet

bazi 6zel ayarlamalarin
yapilmasi gerekmektedir.
Bunlar zellikle maksimum
burulma sertligi (burulma
dayanimi), minimum disli
boslugu, azaltilmis kiitle
ataleti, diigiik kopma torku
ve uyarlanmis sizdirmaz-
ik konsepti noktalariyla
ilqilidir.

Neugart, yeni NDF flans
cikigh rediktoriiyle boyle
bir verimli ¢oziimiin nasil
goriinebilecegini goster-
mektedir. Bu, drnegin,
ozellikle burulma agisindan
sert bir planet tasiyici
kafese ve dzel olarak
tasarlanmig planet diglilere
sahip olmasidir. Standart
bir ozellik olarak, rediiktor
dislerinin burulma boslugu
1 arcmin'den azdir. Robotun
pozisyonlama hassasiyeti
de buna uygun olarak
yuksektir. Bu, sistemin yeni-
den ayarlanmasini en aza
indirirken robotun cevrim
stiresini kisaltir. Ayrica NDF,
giris ve cikis taraflarinda bir
dizi bagka ozel ozellikle 6ne
¢lkmaktadir.

Bir baska onlem olarak,
NDF'nin giris kademesine
i¢ planet digli takilmgtir,
bu da hem kiitle ataletini
diisiik tutar hem de hizli
donen giris kademesindeki
sirtinmeyi azaltir. Rediik-
tortin yiku termal olarak
hafifletilmistir. Ozellikle
hizla donen rediiktor tah-
rikinde daha az 1s uretilir.
Ayrica yag banyosundaki
calkalanma kayiplari da
azalir. Giristeki ti¢ planet
diglisinin karsisinda cikis
kademesinde dort planet
digli yer alir. Bu, burulma
dayanimi ve aktarilabilir

torku onemli bir sekilde
artirir. Ek olarak, dinamik
pozisyonlama hassasiyeti
ve cevrim siiresi artarak
iyilesirken tahrikin kontrol
kalitesinin yani sira hedef
noktaya yaklasirken hiz ve
hassasiyet de artar. Benzer
sekilde, ¢ikis tarafinda

ozel bir Radyal mil kecesi
(RWDR) kullanilmistir. Bu,
zorlu yaglama durumlari
icin ozel tasarlanmistir
clinkii Delta Robotlarin-
daki rediktortin cikis mili,
uygulama nedeniyle sadece
birkac derece ileri geri
doner, bu da yaglamay!
zorlastinr. Bundan baska,
kullanilan RWDR dénis
yoniundeki hizl degisiklikler
sirasinda optimize edilmis
deformasyon davranigi
gosterir, boylece saftin uzun
stireli ve givenilir sekilde
optimum sizdirmazligini
saglar.

Tork arayiizlii flangli gikis
milinde 12 vida (M6), cikis
flanginda 16 delik (her biri
icin standart sekiz yerine)
vardir. Boylece, arayiiz
baglantisinin direnci artar
ve daha yiiksek torklar
iletilebilir. Sonug: En-
diistriyel forkliftler icin
planet rediiktor NGV ve
hijyenik uygulamaya uygun
HLAE'den sonra Neugart,
ozel bir uygulama alani icin
bagka bir rediiktor ¢ozimii
olan yeni NDF'yi tanitiyor.
Ozellikle Delta Robotlarda
kullaniimak iizere gelistiril-
di, azaltilmis kiitle ataleti,
cok yiiksek burulma dayani-
mi, minimum disli boslugu
ve aktarilabilir yuksek tork
ile one clkmaktadir.
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“EN ZOR SARTLARDA HASSASIYET"

TUNA WF DOZAJ BANT KANTARI

« Toz, grandl, tanecik ve pargali
yapidaki dokme malzeme igin
uygundur.

« PID parametrelerine gore
belirlenen hedef debi oraninda
bant akisi saglar.

. Anlik ve toplam tasinan miktarin
kaydi ve kontroli igin
tasarlanmistir.

- Tozlanmaya karsi dayanikli

T-MIDI-CW BANTLI KONTROL KANTARI

« Kolay okunabilir 10.4" renkli dokunmatik
kontrol panel

Paslanmaz Celik

Tuna LP Indikator kullanihr

Secilebilir agirlik ttrd ve birim : Net,
Brut, Adet, g, kg, It, ml, N, Ib, oz Paket igi
adet sayma

Uzaktan erisim ve rapor alma

Vardiya, gin, ay ve yiIl bazinda raporlama
e Akilli otomatik sifirlama

e o o o

TUNA T-BS500 BANT KANTARI

o Hizlive Hassas Olgme

o Endustriyel Tip IP66 Koruma Sinifi

e 2 Adet Role Cikisi, RS232/RS485
Baglanti imkani

e lunaRaporlama Programi

« Celik/Paslanmaz Celik

« luslarla Kolay Ayar ve Kalibrasyon
imkan

® Tirkee,ingilizce Kullanim

* Paslanmaz Celik, IP66 Loadcell
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TUNA TURBINLI VENTIL DOLUM SISTEMI

« Tuna tdrbinli Ventil Dolum makineleri, toz
halindeki trtanlerin (algl, gimento, kalsit, vb.)
ve diger toz malzemelerin valfli torbalara
doldurulmasi amaciyla kullanilir. Uretimde
istenen kapasiteye gore tek veya ¢oklu
dolum agzi modelleri mevcuttur.

« Saglam yapisi, kullanim kolayhgi ve basit
bakimiile kullanici dostudur.

o Sistem, kullanici tarafindan belirlenen hedef
dolum miktarina gore torba dolum islemin
gerceklestirmektedir.

TS-4 TASIT KANTARI

e TS-EN 45501 standartlarina gore
Uretim yapmaktadir.

2009/23/AT ve OIML R76 tip onay
sertifikalarina sahip, CE uygunluk
beyani verilmektedir.

Sistemde kullanilan yuk hucreleri
OIML R60 standartlarinda
sertifikali Grinlerdir.

Uretimin yaptigimiz kantarlarin
ilk muayenesi ve damgasi AT
direktiflerine gore yapiimaktadir.
ISO-9001 kalite guvencesine

sahiptir.
Tayland Ofis Azerbaycan Ofis
+66 02 693 7005 Ext.195 +994 50 232 06 73
Hindistan Ofis Dubai Ofis

+91-8130295150

Robot Yatirimlar

Tivwnel ve Berglel

+971554778170
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